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Sevgqili
okuyucular,

Basari, bircok insanin ortak bir vizyon dogrultusunda
birlikte calismasinin sonucudur; tutku, merak ve yeni
bir cigir agma cesareti ile. Orta dlgekli bir aile sirketi
olarak, zorlu uluslararasi rekabet karsisinda basarili
olabilmek icin inovasyon en énemli dnceligimizdir!
Sektdrimuzin 6énde gelen ticaret fuari olan “SPS
25”te, sergiledigimiz Urtinlerin neredeyse yarisinin
“YENI” olarak etiket levhasi tasidigini ve ziyaretgile-
rimizden gelen tepkilerin harika oldugunu gérmekten
mutluluk duyduk!

Yillik dergimizin bu sayisinda size’The Sensor People’
dinyamiz hakkinda bir fikir vermek istiyoruz; bdylece
kim oldugumuz, bizi neyin yénlendirdigi ve teknoloji-
deki yeni trendleri miimkin olan en kisa siirede nasil
uygulamaya koymaya calistigimiz hakkinda daha fazla
bilgi edinebilirsiniz - her zaman siz musterilerimize
gelecege dogru ilerlerken mimkin olan en iyi destegi
saglamak ve sizi daha da basarili kiimak amaciyla.

iyi okumalar!
M e VAV
Christof Leuze Helmut Leuze
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Roéportaj

“Benim icin Leuze,
gucllu koklere sahip
uluslararasi bir
sirkettir. The Sensor
People ile birlikte,
dusinme ve hareket
etme konusunda =
ileri gorusludur.

£

Philipp Schiill

is
Leuze Group
Operasyon icra Yetkilisi

Leuze’de baslama tarihi:
Ocak 2025

istasyonlar:
Almanya, Isvicre, Birlesik
Krallik, Cin, Meksika

Ozel hayat:
42 yasinda, evli, bir oglu var.



Uluslararasi

Operasyon Icra Yetkilimiz
Ile bir sohbet.

ilk on iki aya kisa bir bakis

Philipp Schiill tam bir yildir Leuze’de Operasyon icra Yetkilisi (COO)
olarak gorev yapiyor. SENSOR’a verdigi roportajda hizli karar alma
surecleri, yalin felsefe, uluslararasi Uretim ve lojistik ve maraton kosusu
ile is dUnyasinin sasirtici bir sekilde neden bir¢cok ortak noktasi oldugu
hakkinda konusuyor.

Bay Schiill, COO olarak gecirdiginiz on iki ayin
ardindan Leuze’de 6zellikle neye deger veriyor-
sunuz?

Sdylemeliyim ki, The Sensor People. Tutkulari ve ka-
rarliliklari benim icin gercekten essiz 6zellikler. Farkli is
birimleri olarak sorunlari birlikte ele aliyor, sorumluluk
aliyor ve ¢6zlm ariyoruz. Karar alma surecleri hizl
oldugundan esneklik ve hizli hareket edebiliyoruz ki
bu da giinimuz diinyasinda ¢ok dnemli. Operasyon
agimizi daha da gelistirmeye ve musterilerimizin
intiyaclaryla daha da uyumlu hale getirmeye de ¢ok
acigiz. Almanya, ABD, Malezya ve Cin’deki Uretim
tesislerimizle uluslararasi konumumuz buytk bir
avantajdir ve bize musterilerimize yakinlk saglar. Her
zaman fark yaratan ve hafizanizda yer eden insan-
lardir ve bence biz bu agidan ¢ok iyi konumlanmig
durumdayiz.

Operasyon s6z konusu oldugunda felsefeniz
nedir?

Kalite, maliyet, teslimat suresi ve teslimat givenilirligi
acisindan musterilerimizin beklenti ve isteklerini yerine
getirmek istiyoruz. Ve elbette bunu mimkin oldugunca
yuksek etki derecesiyle yapmak istiyoruz. Musterile-
rimizin ihtiyaclarini her gecen glin daha iyi anlamak
benim icin belirleyici oluyor. Ancak ayni zamanda
hizmetlerimize ylksek diizeyde seffaflik da getirmek is-
tiyoruz. Bu sayede stirecleri, altyapiyi ve organizasyonu
surekli olarak iyilestirebiliyoruz. Yalin yénetim felsefe-
sine 15 yili agkin bir stredir strekli ve tutarl bir sekilde
inaniyorum; slreglerimizi iyilestiriyor ve ekibimizi strekli

gelistiriyoruz, her giin. Her zaman sunu sdéylerim: Yalin
yonetim bir noktada tamamlanan bir proje degildir; her
seyden 6nce bir tutum ve kulttrddr.

Su anda iiretimde ne gibi zorluklarla karsilasiyor-
sunuz ve bunlara nasil yanit veriyorsunuz?

ABD’den gelen tarifelerle baslayayim: Tum lokasyon-
larda bir gérev glicl olarak calisiyor, yiksek diizeyde
sorumluluk aliyor ve hizli kararlar aliyoruz. iste bu
noktada iyi bir bolimler arasi isbirligi ve uygulamali
yaklagim gercekten devreye giriyor. Kararlar ¢cok hizh
bir sekilde alinir ve uygulanir. Uluslararasi konumu-
muz sayesinde, degisken giimruk kararlari kargisinda
da nispeten esnek bir yapiya sahibiz. Alimanya’da
kendi PCBA Uretimimizin olmasi bize ek bagimsiz-

lik saglyor. ikinci bir konu da tedarikgi pazarindaki
konsolidasyondur: Son Ug yil tedarikgilerimiz igin de
ekonomik agidan zorlu gegcmistir. Bunu gtivenilirlik s6z
konusu oldugunda da hissedebiliyoruz. Buna karsi,
tesislerimiz ve satin alma organizasyonumuz arasinda
yuksek duzeyde seffaflik ve yakin glinliik koordin-
asyon saglayarak ve kuresel tedarik zinciri yonetimi-
mizi sistematik olarak gui¢lendirerek biyik bir magaza
olusturuyoruz. Bir diger 6nemli konu da kisa teslimat
surelerine olan talep ve bunun sonucunda azalan
planlama kabiliyetidir. Uluslararasi dagitim agimiz,
bolgelerimizde teslimata hazir kalmamiza yardimci
oluyor. Seffafligi artirmak icin sistem tarafinda destek,
analitik ve tahmin de rekabet avantaji gérdigimuz al-
anlardir; ayrica pazara yakinlik ve beklentileri anlamak
icin de. Ve tabii ki yalin felsefemiz, misteriye odaklan-
mamiz ve surekli iyilestirme cabamiz.



Giinliik olarak ugrastiginiz konulara iligskin gériis-
leriniz icin tesekkiir ederim. Son olarak, bir insan
olarak sizden biraz s6z edelim: Bir COO igin
oldukca sira disi bir kariyer yolunuz oldu ...

Bir yandan, kesinlikle dyle gértinebilir. Aslen bir is¢i
sinifi ailesinden geliyorum.

Almanya’da Reutlingen ve Karlsruhe’de ve Meksi-
ka’da Monterrey’de egitim gérdim. Egitimimden
sonra sadece Almanya’da degil, isvicre, Bilyiik Bri-
tanya ve Cin’de de yasadim. Ayrica hem profesyonel
hem de &zel olarak, érnegin organizasyonel gelisim,
potansiyel gelisimi ve kogluk gibi konulara buyulk

ilgi duyuyorum. Ote yandan, ayni zamanda nispe-
ten klasik bir yanim var. Egitimimin ve profesyonel
hayatimin cogunu operasyon ve lojistik alanlarinda
gegirdim. Futbol ge¢gmisimin ve uzun yillara dayanan
tecriibemin, dilin daha dogrudan ve net olabildigi
operasyonlardaki ¢alismalarima yardimci oldugunu
distntyorum.

Yurt disinda da galistiniz, degil mi?

Evet, dyle. Her bir istasyon beni hem profesyonel hem

de kisisel olarak sekillendirdi. Farkli kilttrler ufkunuzu
ve yaklasiminizi temelden genisletir ve kisisel olarak
da gelismenizi saglayacagi umulur.

Kendinizi en ¢ok evinizde hissettiginiz bir lilke
var mi, tabii ki Almanya’daki Swabia bolgesi
disinda?

Guney Kore’yi oldukga iyi biliyorum; esim Koreli.
Seyahat etmeyi, dzellikle de sicak yerlere, genellikle

italya, ispanya, Hirvatistan ve Giiney Kore gibi kolekti-

vist kilttre sahip Ulkelere gitmeyi seviyoruz. Uyumun
6nemli oldugu ve tabiri caizse hayatin sokakta gectigi
bir yer :-)

Maraton kosuyorsunuz, maratonlar hakkinda sizi
biyiileyen sey nedir?

Kariyerinizde oldugu gibi maratonda da hedeflere,
hirsa ve hepsinden énemlisi dayaniklilik ve dayanma
gucune ihtiyaciniz vardir. Blyuk bir hedefe birgcok
kiguk adimla ulasilir ve aksiliklere katlanabilme-

li, onlardan 6grenmeli, uyum saglamali ve yine de
odaklanmaya devam etmelisiniz. Yol boyunca pek
cok “bahane” var ama is hayatinda da oldugu gibi:
ilerleme kaydetmek igin “tutarlilik kilit bir kavramdir”.

Benimle sohbet ettiginiz icin tesekkiir ederim,
Bay Schiill. B

maratonu

Ligurya, italya’da denizin, giinesin ve dolce
vita’nin tadini gcikarmak

Kétii hava kosullarinda Hamburg



Satis sirketlerimizin
yildonumlerini
kutlamak isteriz.

Birlesik Krallik’ta 35 yildir Leuze
Singapur’da 10 yildir Leuze
Polonya’da 5 yildir Leuze

Uluslararasi



Leuze Avusturya’da yeni satis sirketi acti

Denendi ve test edildi: Viyana
Dev Donme Dolabrndaki
Leuze sensorleri.

Teknoloji, 125 yili agkin siredir donup duran efsanevi
Viyana Dev Dénme Dolabr’nda nostaljiyle bulusuyor.

Leuze sensorleri, tekerlegin bugiin ve nasil sorunsuz bir sekilde entegre edilebi-
gelecekte glvenli ve glvenilir bir sekilde lecegine ve galisma sirasinda arka planda
calismasini saglamak icin arka planda igle-  calisarak maksimum emniyet saglayabi-
rin sorunsuz bir sekilde ylrimesini saglar. lecegine iyi bir érnek. Diinyanin en eski
Yagmur, kar veya karanlk fark etmeksizin dénme dolabinin anlatacak hikayeleri var
araclarin mevcut ve hassas, saglam ve ve Leuze bunu yapmaya devam etmesini

tamamen gulvenilir olup olmadigini kontrol sagliyor.
ederler. Teknolojimizin mevcut sistemlere
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Yeni: Tuna Nehri uzerindeki
metropolde bir Leuze satis

sirketi.

Uikl

W T S
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apsel: EuroiPlaza - GF1

Leuze Avusturya Genel Merkezi
Am Europaplatz 2, 1120 Vienna,
Avusturya

Bu yeni bir proje degil ancak sensor
teknolojimizin, Leuze ile mikemmel uyum
saglayan, uzak ve genis manzaralara
sahip bir déniim noktasi olan Viyana Dev
Doénme Dolabr’nda iyi calismasindan
6zellikle memnunuz. Yeni olan ise 2025
yilinda Leuze’nin Viyana’da kendi satis
sirketini acmis olmasidir. Viyana bizim i¢in
bir lokasyondan ¢ok daha fazlasi: Tuna
Nehri Gzerindeki bu metropol, Dogu Av-
rupa pazarlarina acilan stratejik kapimiz;

bolgedeki ortaklarimizi daha da yakindan
desteklemek ve yeni firsatlari birlikte
degerlendirmek igin kullanabilecegimiz

bir merkez. Avusturya’da, ortagimiz
Schmachtl ile denenmis ve test edilmis
isbirligimize glivenmeye devam ediyoruz
ve pazar birlikte ileriye goéturiyoruz. Bu,
Avusturya’daki varligimizi gt¢lendiriyor ve
musterilerimize sahada daha da dogrudan
ve kisisel destek sunmamizi sagliyor. B




tinga:
Sk

j_ |




Uluslararasi




14

Konum: Bengaluru

Asla yerinde durmayan bir sehir varsa, o da
Bengaluru’dur. iste yeni Leuze Ar-Ge merkezimiz de
burada, yluksek teknolojinin kullanildigi bir yerde insa
ediliyor, gelenek ve 6ncu ruh birlesiyor. Sehrin 6nemi,
blyuk ofis kompleksleri, yeni yerlesim alanlar ve
blylyen metro agiyla surekli kentlesmesiyle vurgu-
lanmaktadir ve uzun zamandan beri Giiney Hindis-
tan’in teknoloji ve inovasyon igin en édnemli yeri haline
gelmistir. Gelismekte olan pazarin ortasinda, Bengalu-
ru’daki yeni Ar-Ge merkezi hizli gelismelere katiliyor.
Amag, bir yandan Asya pazarinin ihtiyaglarina yakin
olmak, diger yandan da mevcut Uriin portféytni ek
Urtnlerle kiresel 6lcekte genisletmektir.

gl
il

Hintli Ar-Ge ekibi, Genel Miidiir Manish K Sahay ile
birlikte ofis binasinin merdiven boslugunda

Altyapi

Ar-Ge merkezi, satis meslektaslarimizin 2024 yilinda
tasindigi modern bir ofis binasinda yer almaktadir.
Burada sicak ve agik bir calisma ortami hakimdir.
Baslangicta laboratuvarin donatiimasi, uygun te-
darikgilerin bulunmasi ve kuresel isbirligi icin etki
derecesine sahip bir BT altyapisinin saglanmasi

gibi konular 6n plandaydi. Her adim atildik¢a, odak
noktasi giderek yeni Urlinler gelistirmeye kayiyor.

Kamera sistemini calisir hale getirmek i¢in hala bir¢cok
kisiye ihtiyac var.

Yetenek ve gelecegin teknolojisi

Ozel IK yoneticisi Ramya C, Hindistan’in farkli bél-
gelerinden uygun adaylarin aranmasini yonetiyor ve
sirketin genel merkezinden cesitli uzmanlar se¢im
surecinde destek sagliyor. Uzun slredir gdrev yapan
deneyimli Genel Midur Manish K Sahay, yerel ve
cok taninmis Universitelerle iletisim kurarak kurulum
icin yardim ve tavsiyelerde bulunuyor. Teknik direkt6r
Dr. Henning Gronzin ile kampds ziyaretleri, Leuze'yi
kendileri igin iyi bir isveren olarak gérebilecek nitelikli
mezunlari gekmeye de yardimci oluyor. Burada st
diizey arastirmalarin nerede yuritildugu de agikga
ortaya cikiyor.

Ramya C yeni basvurularin alindigini gosteriyor.
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Dr. Daniel Michaelis, Ar-Ge ekibiyle endiiktif sensérlere yonelik pazar gerekliliklerini tartisiyor.

Ekip olusturma ve projeler

Elektronik, mekanik, yaziim ve proje yénetimi
uzmanlarindan olusan eksiksiz bir gelistirme ekibi
yavas yavas olusturuluyor. Ekip, sirketin kiresel trtin
portféyline yeni trtinler ekleyecek. Uriin Miidirti

Dr. Daniel Michaelis ile yakin koordinasyon iginde,
enduktif sensdrlerin gelistiriimesine yonelik fikirler
gelistiriliyor ve pazar gereklilikleri agisindan ayrintilar
tartisiliyor. Leuze merkezindeki Proje Mudurt Wolf-
gang Kokoska’nin rehberliginde, yerinde ziyaretin bir
parcasi olarak bir kamera sisteminin yapisina iliskin
ortak bir teknik anlayis gelistirilecektir. Lokasyonlar
arasindaki temas zaman iginde yogunlasarak etkili ve
karl bir igbirligine yol agmalidir.

Sirket kultiirt
Elektronik Gelistirme’den Moritz Mullis ile ekip, genel

merkezin nasil ¢alistigini 6grenecek ve Urin gelistir-
menin hedefe yonelik bir sekilde nasil ilerletilecegini

tecrlibe edecek. Karsiliginda, bir potluck 6gle yemegi-

nin tadini ¢ikarabilir ve Hint mutfaginin gesitliligini de-

neyimleyebilir. Bu tUr ziyaretler ve ortak girisimler ekip

ruhunu ve kultUrlerarasi aligverisi tesvik etmektedir.

Organizasyon ve siirecler

Teknik projelerin yani sira, organizasyon konularina
da odaklaniimaktadir. Site i¢in uzun vadeli, stirdiru-
lebilir bir yapi olusturmak amaciyla suregler, roller ve
kurallar tanimlanmaktadir. Kuresel Ar-Ge yapisinin
genisletilmesi icin yeni bir temel tagi atildi. B

Barbara Grupp
Yonetim Danigsmani
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Nirnberg’deki SPS 2025 Leuze icin tam bir basariyd:: lyi katiimli bir
sektérel fuar ve stanttaki canli tartismalardan sonra, The Sensor People
basarill bir SPS’ye geri déniip bakabilir. Ticari ziyaretciler dzellikle
pazardaki en kligtik emniyet lazer alan tarayicisi olan RSL 200 ile ilgilendi.
Makineleri, otomatik gudimli araclan ve robotlar korur. Minimal boyutlar
sayesinde, alanin kisith oldugu yerlerde bile kolayca entegre edilebilir ve
endustriyel otomasyonda yeni standartlar belirler.
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SPS — Akilli Uretim Céziimleri 2025

Uluslararasi

RSL 200 icin 1. sira

GIT SICHERHEIT dergisinin okuyuculari da ¢ok etki-
lendi: RSL 200, prestijli GIT SICHERHEIT Award 2026
6dilinu kazandi. Uzmanlar ve kullanicilar tarafindan
Makine ve Tesis Emniyet kategorisinde birinci secildi.
RSL 200’Un birinciligi hakkinda daha fazla bilgi _htt-
ps://qit-sicherheit.de/en/ adresinde bulunabilir.

Her ihtiyaca uygun otomasyon ¢oéziimleri

SPS 2025, Leuze’nin sektdrden bagimsiz olarak her
makine ve sistem igin dogru ¢6zimi sundugunu
etkileyici bir sekilde gésterdi. Ozellestiriimis sensér
ve emniyet Urlnleri, intralojistikten Uretime, ambalaj
endustrisinden robot teknolojisine kadar ¢ok cesitli
sektdr ve uygulamalara esnek ve verimli bir sekilde
entegre edilebilir. Yeni tasarlanan fuar standinda,

ticari ziyaretciler hassas sensor teknolojisi ve glvenilir
emniyet teknolojisi diinyasindan 20’den fazla yenilikgi

¢6zUme daha yakindan bakabildiler. RSL 200’0n yani
sira, verimli kontur tespiti icin ROD serisi lazer taray-
icilar da buyuk ilgi gérda.

Uzman bulugsma noktasi

Leuze fuar standinda her gtin diizenlenen gtincel
sektdrel konulara iligkin yeni uzman konusmalar da
blylk ilgi gérdi. Makine Direktifi, emniyet ¢céztmleri
ve otomasyonda emniyet gibi konular, tartisma ve et-
kilesim icin bolca firsat sagladi. Ozet: Ziyaretcilerden
gelen geri bildirimler strekli olarak olumlu olmustur.
Cozumlerin entegrasyon kolayligi, yiksek sistem
kullanilabilirligine katkisi ve drlnlerin bakim kolayligi
Ozellikle takdir edildi. Bu hususlar hem kullanicilari
hem de karar vericileri ikna etmigtir. Bl

17



Unterstadion’da Leuze Assembly

Teknoloji takim
ruhuyla bulusuyor.

Leuze Assembly teknoloji gunu katilimcilara ilham veriyor

Unterstadion’daki Leuze Assembly’de
duzenlenen bu yilki yetkinlik forumu
tamamen gelecek, ag olusturma ve pratik
yonelimli teknolojik uzmanlikla ilgiliydi. Sir-
ket merkezindeki Ar-Ge meslektaslarimiz
tarafindan sunulan siber gtivenlikten “De-
sign to X” ve modern tedarik stratejilerine,
izlenebilirlik ve montaj korumasina kadar:
17 konusmaci tarafindan yapilan gesitli
sunumlar, Leuze Assembly’nin ortaklari
NCAB ve U&R ile birlikte inovasyonu nasil
ileriye tasidigini etkileyici bir sekilde gds-
terdi. Ozellikle Leuze Assembly’nin PCBA
sektdriinde teknoloji lideri olarak oynadigi
rol ve ortakliga dayal gui¢lu bir agin 6nemi
Uzerinde duruldu.

On iki konu alanini kapsayan uzman sun-
umlarina ek olarak, Uretim tesislerinde reh-
berli turlar ve yuvarlak masa toplantilari,
teknolojik konulari derinlemesine incele-
me ve bireysel sorunlari tartisma firsati
sagladi. Unterstadion’daki Biirgersaal’da
gerceklestirilen 6zgin sunumlar, ilham
verici tartismalar ve ¢ok yonlu olarak iyi
organize edilmis destekleyici bir program-
la forum gercek bir basariya imza atmis ve
elektronik Uretiminde isbirligi ve gelecege
y6nelimi sinyal vermeyen net bir mesaj
gbéndermigtir. B
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Pazardaki en kicik emniyet lazer tarayicisi: RSL 200

Minimum boyut,
maksimum
emniyet.
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Teknoloji

EnduUstriyel otomasyonda, etki derecesi ve emniyet el ele gitmelidir:
insanlar, makineler ve slrecler, Uretim sureclerini bozmadan guvenilir bir
sekilde korunmalidir. Ancak dar Uretim hatlarinda, otomatik yonlendirmel
araclarda ve robotlarda alan sinirhdir. Leuze’nin yeni ultra kompakt
emniyet lazer alan tarayicisi RSL 200 iste bu noktada puan kazaniyor:
Piyasadaki en kiiclk emniyet lazer alan tarayicisi olarak zahmetsizce
entegre edilebiliyor ve tehlikeli bolgeleri ve erisim noktalarini korumak
icin esnek bir sekilde kullanilabiliyor.

Emniyet lazer tarayicilari, neredeyse her sektérde giderek daha fazla ilgi gériiyor. Bunun nedeni, cok
yonlu cihazlarin, insanlarin korunmasi icin en ylksek emniyet standartlarini saglamak lizere birgok
durumda vazgecilmez olmasidir. Yapilandirilabilir koruma ve uyari alanlari sayesinde, hem sabit

hem de mobil uygulamalar icin tehlike bdlgesi ve erisim korumasi amaciyla cok esnek bir sekilde
kullanilabilirler. Tipik bir uygulama alani, bir makinenin tehlikeli calisma alanlarini kisilerin erisimine
ve bulunmasina kargi korumaktir. Lazer emniyet tarayicilar, otonom mobil robotlari (AMR’ler) ve
sUrlicutistz tasima sistemlerini, diger adiyla otomatik yénlendirmeli araglari (AGV’ler) korumak i¢in de
idealdir.

En kiiciik alanda maksimum emniyet: lazer tarayicilarin gelecegi

Modern emniyet lazer alan tarayicilar ayni
anda cok cesitli gereklilikleri karsilamak
zorundadir: Makineleri veya sistemleri
guvenli bir sekilde kapatma ana gérev-
lerinin yani sira, makine kullanilabilirligini
bozmamali veya gereksiz durus surelerine
yol agmamalidir. Ayrica lazer tarayicilarin
etkileyici bir calisma mesafe ve tarama
acisina sahip olmasi beklenirken, sistem

Bu zorluklarin Ustesinden gelmek igin
yenilik¢i ¢dzimler gereklidir. Leuze’nin
Sensor People ekibi, kullaniciyi birinci 6n-
celik olarak géren gelismis emniyet lazer
teknolojisiyle yeni form faktorl standartlari
belirliyor. Ultra kompakt RSL 200 emniyet
lazer tarayici, su anda pazardaki en kiguk
cihazdir. Sadece 80 x 80 x 86 milimetre-
lik minimal bir alanda en son yeniliklere

operatorl verilen Tip 3, SIL 2 ve PLd’ye
uygun emniyet siniflandirmalarini dikkate
alir. Sistem operatori ayrica, Bluetooth,
USB veya Ethernet TCP/IP gibi cesitli
araylzler araciliiyla zahmetsiz ve sezgisel
bir sekilde gerceklestirilebilen kullanigh
yapilandirma ve tanilama 6zelliklerine
glivenebilmelidir. Son olarak, modern
emniyet lazer tarayicilarn cihaz boyutlarina
gbre segilir. Bunun nedeni, artan otoma-
syonun birgok Uretim ortaminda mekansal
verimliligi her zamankinden daha énemli
hale getirmesidir. Sistemler giderek daha
karmasik hale gelirken, emniyet teknolojisi
icin kullanilabilir alan daralmaktadir. Bunun
icin genellikle gok az yer vardir, 6zellikle
AGV’lerde mobil kullanimda.

dayal LiDar teknolojisini bir araya getirir.
Bu, sabit veya mobil uygulamalarda, son
derece dar alanlarda bile entegrasyonu
kolaylastirir.
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RSL 200 icin 6zel olarak gelistirilen yenilikci
montaj braketi, emniyet lazer tarayicisini yatay
ve dikey olarak hizalamayi ¢cok kolaylastirir.
Servis gerektiren durumlarda, lazer tarayici
sadece dort vida ile hizli ve kolay bir sekilde
degistirilebilir.

Yapilandirma, cikarilabilir yapilandirma bellegi
kullanilarak yeni cihaza hizh ve kolay bir sekilde
aktarilir.
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Emniyet lazer tarayicinin donebilen baglantisi,
esnek kablo yonlendirme ve dolayisiyla
RSL 200’iin yerden tasarruf saglayan montajini

]

USB ve Bluetooth lizerinden iletisim secenekleri
ile RSL 230/235 ile TCP / IP Gizerinden iletisim
secenekleri, esnek yapilandirma ve tanilama
olanagi saglar.
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Hemen basit kurulum

Leuze’nin kompakt emniyet tarayicisi, yer-
den tasarruf saglayan montaj braketi veya
baglanti teknolojisi sayesinde, 6zellikle dar
ortamlarda kullaniciya daha basit ve daha
esnek kurulum segenekleri sunar. Bu ne-
denle Leuze, RSL 200 igin kendi yenilikci
montaj braketini gelistirmistir. Bu braket,
zahmetsiz sabitleme saglar ve emniyet
lazer tarayicisinin tarama seviyesinin yatay
ve dikey olarak hizalanmasini mimkun
kilar. Basit servis hizmeti de saglanmakt-
adir: RSL 200, sadece dort vida ile hizl ve
kolay bir sekilde degistirilebilir ve sensér
parametreleri, sensor bilgisi gerektirmeden
bir hafiza karti araciligiyla eski sensérden
yeni sensore aktarilabilir.

Baglantilar ve kablolar da herhangi bir
engel olusturmamalidir. RSL 200 lazer ta-
rayicidaki dondurdlebilir M12 baglantilari,
I/O’lar, guc kaynagdi ve veri aktarimi igin
son derece esnek kablo yénlendirmesi
saglar. Bunlar, 6zellikle kiiguk AGV’lerde
kullanim i¢in temel kriterlerdir. Sensor
People ayrica, lazer tarayici erigilmesi zor
veya olanaksiz yerlere kurulmus olsa bile
durum bilgilerinin kolayca alinabilmesini
saglayan yeni bir mobil tanilama uygula-
masi da sunmaktadir.

Her tiirlii ihtiyaciniza uygun

Bir emniyet lazer tarayicinin optimum
sekilde gcalismasi igin, “i¢” deg@erleri de
dnemlidir. Ornegin, tarama acisi, uygula-
maya 6zgu emniyet gdérevini gtvenilir bir
sekilde yerine getirebilecek kadar genis
olmalidir; 6rnegin, makinelerin veya kon-
veyodr bantlarin arkasindaki kdr noktalari
veya zor goérinen alanlari tamamen
kapsamalidir. Ayrica her ydnde kiguk ¢cok
yonli AGV’leri/AMR’leri koruyabilmeli-
dir; 6rnegin, Leuze’nin RSL 200 modeli,
Uc metrelik calisma mesafesinde 275
derecelik tarama agisi sunar. Genis tarama
acisl, kullaniclya, montaj toleranslarini da
hesaba katarak, sadece iki adet capraz
konumlandiriimis cihazla tam koruma
saglama olanag sunar.

32 adet degistirilebilir koruma ve uyar
alani seti, AGV/AMR kullanicisinin hiz ve
hareket yonuni sirekli olarak ayarlamasi-
na olanak tanir. Béylece izlenen alanlar,
kavisli yollara, farkli hizlara ve cesitli yik
kosullarina en uygun sekilde uyarlanabilir.

Basarili pazar lansmani ve gelecege
bakis

RSL 200 basarlli bir sekilde piyasaya
sUrdldl ve simdiden ilk etkileyici refe-
ranslarini aldi; bu da Grtinin degerinin ve
Leuze’nin kendi teknolojisine olan giive-
ninin kanitidir. Emniyet lazer alan tarayici
ile sirket, portfdylinde bir baska stratejik
dénum noktasi olusturuyor ve ozellikle
navigasyonda ¢ok cesitli uygulamalari
daha iyi desteklemek icin isletme bdlge-
sini, ¢6zUndrligu, kullanici dostu’yu ve
saglamhgr aktif olarak gelistiriyor. DlsUk
sicakliklarda genigletilmis givenli calig-
ma araligi gibi gelecekteki gelistirmelerin

RSL 200’0n rekabet Ustlnligini daha da

glclendirmesi bekleniyor.

Dr. Albrecht von Pfeil Direktor

Emniyet is Birimi
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Roéportaj

Kompakt teknoloji buyuk
bir etki yaratiyor.

Benjamin Schmid:

acikliyor.

inovasyon icra Yetkilisi

Emniyet lazer alan tarayicilari, otomatik sistemlerde
ve Uretim ortamlarinda insanlarin ve makinelerin
korunmasi icin etkin ¢c6zumler olarak kendini
kanitlamistir. Leuze inovasyon icra Yetkilisi Benjamin
Schmid, bu teknolojinin avantajlarini ve ultra
kompakt modellerin neden yukseliste oldugunu
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Sayin Schmid, emniyet lazer alan tarayicilan
neden bir¢ok endiistriyel uygulamada bu kadar
6nemli bir rol oynuyor?

Benjamin Schmid: Emniyet lazer alan tarayicilar,
Endustri 4.0’da insanlar ve makineleri glvenilir bir
sekilde korumak icin énemli bir arag. Dinamik olarak
ayarlanabilen serbestce yapilandirilabilir emniyet
bolgeleri ile muazzam bir esneklik saglarlar. Lojistik-
te otomatik giidumli araclarin korunmasi buna bir
ornektir: Burada tarayicilarin sadece engelleri tespit
etmesi degil, ayni zamanda emniyet bolgelerini her
zaman aracin hareket yéntine gbre ayarlamasi gerekir.
Ayrica robotik kaynak hicreleri gibi tretim tesislerine
erisimi izlemek icin de uygundurlar. Tarayici, birinin
tehlike bdlgesine girdigini algilar ve makineyi derhal
durdurabilir. Bu teknoloji, lazer tarayicilarin galisma or-
tamini esnek bir sekilde izleyebildigi isbirlikgi robotlar
icin de vazgecilmezdir. Daha sonra bir kisi yaklastigin-
da robotun hizini azaltabilir veya tamamen durdura-
bilirler. Tim bunlar bana gdre bu cihazlari endustriyel
otomasyonda vazgecilmez kiliyor.

Kompakt cihazlar son yillarda giderek daha énemli
hale gelmistir. Bir emniyet lazer alan tarayicisinin
boyutu ve entegrasyon secenekleri sistem
operatorleri icin neden giderek daha 6nemli hale
geliyor?

Biraz daha acik ifade etmek gerekirse: GUnimuzde
enduistride neredeyse her milimetre dnemlidir. Uretim
ve lojistik ortamlari giderek daha yogun bir sekilde
paketlenmekte, bu da emniyet ¢ézimleri icin genellikle
daha az alan birakmaktadir. Bu, kiiclk boyutlara sahip
bir emniyet lazer alan tarayicisinin entegrasyonunun
¢ok daha kolay oldugu anlamina gelir. Bir de agirlik
meselesi var. ister makine 6nlerinde veya robotlarda,
ister dar konveydr hatlarinda veya AGV’lerde olsun,
alanin zaten sinirli oldugu yerlerde her ekstra gram
6nemlidir. Bir diger énemli husus: Sofistike kurulum
yéntemleri, emniyet bilesenleri igin gerekli olan gévde
konstriksiyonlari olmadan veya sadece kigik gdvde
konstriksiyonlari ile daha basit montaj braketleri
kullanarak kurulum maliyetlerini azaltabildikleri icin bir
diger 6nemli husustur. Bazen yeni tarayici eskisinden
¢cok daha kompaktsa sistem operatérlerinin mevcut si-
stemlerini degistirmeleri bile gerekmeyebilir. Tim bunlar
karmasikligi, cabayi ve dolayisiyla maliyetleri azaltir.
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Ancak bu ultra kompakt tarayicilar performans
acisindan daha biiylik modellere ayak uydurabilir
mi?

Kesinlikle. Modern teknolojiler sayesinde, kompakt
modeller higbir sekilde daha bliylk muadillerinden
daha disuk degildir. Performans boyuta degil, altta
yatan teknolojiye baglidir. Cok kiicik lazer tarayicilar
bile ayni hassasiyeti ve islevselligi, hatta bazi durum-
larda daha fazlasini sunar. RSL 200 gibi ultra kompakt
cihazlar AGV ve AMR’lerde kullanim icin idealdir. Su
anda piyasadaki en kiiclik emniyet lazer alan taray-
icisidir, ancak t¢ metrelik isletme bolgesi ve 275 de-
recelik acl alani sayesinde makinelerde ve sistemlerde
alan korumasi icin de idealdir. Tum bunlar daha kiiglk
bir ayak izi ile. Elbette, sisteme bagl olarak bazen
daha uzun ¢alisma mesafeleri gerekebilir. Bu durum-
da, 8,25 metreye kadar isletme bdlgesine sahip buyuik
kardes RSL 400 gibi bir emniyet lazer alan tarayicisi
almaya deger. Bu, iki adede kadar bagimsiz koruyucu
islevle calisir ve bu nedenle iki tarayicinin yerini alabilir
- bu da daha blyUk boyutlan telafi eder.

GIT
SICHERHEIT
AWARD

2026
WINNER

Leuze emniyet lazer tarayici ailesi
RSL 200 ve RSL 400.

Sistem operatorleri emniyet lazer alan taray-
icilarinda baska nelere dikkat etmelidir?

Spesifik sistem gerekliliklerini analiz etmek énemlidir.
Tarayicinin sabit mi yoksa mobil mi olmasi gerekiyor?
Hangi isletme bdlgesi ve ¢dzunirlik gereklidir? Boyut
ve performansin yani sira, araylzler ve esneklik gibi
faktorler de yapilandirma ve tanilamada rol oynar. Or-
negin RSL 200 i¢in, durum bilgilerine ve teshis verile-
rine erismek Uzere RSL 200 uygulamasini sunuyoruz.
Tum 6nemli bilgiler Bluetooth araciliglyla uzaktan
yakalanabilir. Lazer tarayici, gértlmesi zor sistem
alanlarina kuruluyorsa veya cihaza erisim kisitlysa

bu cok pratik olabilir. Bilgilerin okunmasi i¢in koruyu-
cu alana girilmesine gerek yoktur, bdylece makine
kesintisiz olarak ¢calismaya devam edebilir. Unutmay-
In: Yeni ISO 13855 Ocak 2025’ten beri yUrurliktedir
ve emniyet mesafesinin hesaplanmasina iligkin temel
degismistir. Bu nedenle her sistem operatorinin sis-
temlerini ve koruyucu cihazlarin konumunu bu agidan
kontrol ettirmesi gerekir. Leuze her turll sorunuzda
yardimcl olmaktan mutluluk duyacaktir. l
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Yapay Zeka

Hassasiyet
icin egitildi;
sorun degil!

Leuze, zorlu endustriyel uygulamalara
yonelik optik mesafe sensorlerinin
Olcim dogrulugunu énemli dlcude iyi-
lestirmek icin yapay zeka (Al) kullaniyor.
Bu yenilik, calisma sirasinda ek bilgi
islem kaynaklarina ihtiya¢c duymadan
Olcum belirsizligini yari yariya azaltir.
Co6zUm bir sinir agina dayanmaktadir.
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Gorsel: RollingCat/1453311080/iStock
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Janina Sanzi
Yapay zeka alaninda uzman-
lasmis yazilim mihendisi
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Zorluklar olarak nesne yiizeyleri

Ucus sUresi teknolojisine (TOF) sahip optik mesafe

sensorleri, sistem operatérlerine pratik avantajlar

sunar. Sensorler biyik mesafelerin hizli ve temassiz

bir sekilde él¢iimesini saglar. Ayrica ortam 1sigina f_/-\
karsi duyarsizdirlar ve gergek zamanl olarak surekli SpEp Ny
mesafe verileri saglarlar. Sensérlerin ¢alisma pren- I —
sibi: yayilan 1s1gin nesneye gidip gelmesi icin gecen
sureyi kaydederek mesafeleri 6lcmek. Bu amacla
genellikle lazer veya LED darbeleri kullanilir. Bununla

birlikte, ugus suresi teknolojisinin de dlgtim dogrulugu I
konusunda sinirlamalari vardir: sonuglarin ne kadar
hassas oldugu blylk 6lglide nesne ylizeyinin yapisina \_l !_
baghdir. Koyu ytzeyler yansiyan sinyali zayiflatabilir.

Daha dar darbeler uretirler ve yanki daha sonra tespit

edilir. Ote yandan parlak ylizeyler, daha genis bir Isik darbesi siiresi
darbe genisligine sahip daha gucld sinyaller Uretir. Bu,

geri ddnen sinyalin nesnenin ylzeyinin aydinlik veya

karanlik olmasina bagl olarak farkli zamanlarda tespit

edildigi anlamina gelir. Bu, telafi edilmesi gereken Bir optik mesafe sensorii, sensor ile algilama araligindaki
6lcim hatalarina neden olabilir. nesne arasindaki mesafeyi belirler.

Polinom fonksiyonu: sinirl esneklik

Simdiye kadar, bu hatalari diizeltmek icin 15
tanimlanmis algoritmalara dayali matematik-

. . — n =0.5037
sel modeller kullanilmistir. Birgok farkl ytizey 10 . — u+d
ve mesafe igin bir dizeltme degeri hesaplanir . e |—p-93

.« 0=4.039

ve bu deger daha sonra otomatik olarak )
uygulanir. Bu hesaplama polinom fonksiyonu
olarak adlandirilan bir fonksiyona dayanmakt-
adir. Polinom fonksiyonlari kararli, stirekli hata
egrileri icin etkili bir ¢6zim sunar. Ancak bir
dezavantaji, gucli degiskenlik gosteren ylizey
yansimalari gibi karmasik faktorler s6z konusu
oldugunda gérintileme dogrulugunun sinirh 2 R
olmasidir. Model parametreleri sabit oldugun-
dan, fonksiyonlar degisen cevresel kosullara
otomatik olarak uyum saglayamaz.

Fark KF - K [mm]

1
-
o

L

1
=y
o

1000 2000 3000 4000 5000
Hedef mesafe Dy [mm]

Karsilastirma: polinom (solda) ve sinir agi (sagda) icin
diizeltme degerleri
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Alim glici

M Gok parlak nesne yiizeyi
M Koyu renkli nesne yiizeyi
H Tetikleme esigi

/

Isik darbesi siiresi

Zeot

Isik darbesi tarafindan belirlenen mesafe degerleri, nesne yiizeyinin yansiticiligina bagh olarak degisir, ¢linkii alinan
sinyaller genlik ve sekil bakimindan farklilik gésterebilir. Goriintii, cok parlak bir nesne yiizeyi ve karanlik bir nesne

ylizeyi icin alinan bir impulsu géstermektedir.

15
« 0=1.0622
— p = 0.0832
10 - — H+d
— p-90
E 57
|§| ° .
X — -
IL 0' < o oo. s
x "l 0
X . ‘
g -5
_10_
-15 T T T T T
1000 2000 3000 4000 5000

Hedef mesafe Dy [mm]

Diizeltme degerleri sinir agi ile cok daha hassas bir
sekilde belirlenebilir. Standart sapma 2’den fazla bir
katla azalir.

Diizeltme degeri hesaplamalari igin sinir
agi

Leuze sensorleri cok daha hassas ve esnek
bir ¢6zim kullanir. Leuze, kati formullerle
calismak yerine diizeltme degerini belirlemek
icin bir sinir agi kullaniyor. Sinir agi, insan
beynini model alan bir yapay zeka bicimidir.
Ug tip katmandaki diigimlerden (néronlar)
olusur: giris katmani, gizli katmanlar ve ¢ikis
katmani. Sinir agi, girdi verilerini her seferinde
bir katmandan gecirerek bilgiyi isler. Néron-
lar sonuglarini tartar, 6zetler ve fonksiyonlar
kullanarak dénusturir, béylece sonunda kesin
bir sonug Uretilir. Aktivasyon fonksiyonu, bir
ndronun ne kadar glglu bir sekilde ’aktif’
olacagina, yani bir sonraki katmana hangi
degeri aktaracagina karar verir. Bu aktivasyon
fonksiyonu, agin karmasik, dogrusal olmayan
iliskileri bile 8grenmesini saglar ve basit
hesaplama modelleriyle sinirl degildir.
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Gercek verilerden 6grenme

Leuze tarafindan gelistirilen yapay zeka ¢6zuma, par-
lakligin ve ylzey dokusunun optik mesafe sensérinin
Olcimlerini nasil etkiledigini 6grenmek icin drnek
verileri kullaniyor. Bu, élgilen degerlerin dizeltiimesini
cok daha kolay hale getirir. Sinir agi, giris parametre-
leri olarak ham mesafe degerleri ve darbe genislikle-
rinin yani sira ¢ikista karsilik gelen standartlastinimig
duzeltme degerlerinden olusan verilerle egitilir. Egitim
verileri, birgok 6lgiim degderinin toplandidi Gretim
surecinden elde edilebilir: agik, koyu ve farkli dokulu
ylizeylerin yani sira farkl mesafeler igin. Olgiilen bu
degerler Uretim tesisinin kontrol sistemine iletilir. Bura-
dan yola cikarak Uretim tesisinin néral agi, sensor icin
gerekli dlizeltme degerlerini hesaplar. Bu durumda
sensor ¢alisma sirasinda ek bilgi islem gticline ihtiyag
duymaz - yapay zeka zaten her seyi “6grenmistir”.

Kesin degerler icin bes adim

Leuze sinir agi bes katmandan olusmaktadir. Her kat-
manda, tim ndéronlar birbirine tamamen baglidir. Bu,
tim bilgilerin hesaplamaya aktigi anlamina gelir. ReLU
aktivasyon fonksiyonu olarak bilinen ¢alisma sekli kul-
lanilir: ReLU, 'Dogrultulmus Dogrusal Birim’ anlamina
gelir. Bu, agin negatif sayaclari sifira ayarlamasini ve
yalnizca pozitif degerleri islemesini saglar — yalnizca
pozitif sinyallerin gegcmesine izin veren bir filtreye
benzer sekilde, 6grenme stirecini istikrarli ve glvenilir
hale getirir. Bunun iki avantaji vardir: birincisi, ag daha
hizli calisir ve ikincisi, diger yontemlerle ortaya ¢ikabi-
lecek hesaplama sorunlarini énler. Agin son katmani
(cikti katmani) nihai dizeltme degerini belirler. Burada
aktivasyon fonksiyonu olarak 'tanh’ (hiperbolik tanja-
nt) kullanilir. Bu, hesaplanan diizeltme degerinin her
zaman -1 ile +1 arasinda tanimlanmisg bir aralikta ol-
masini saglar. Sistem daha sonra bu degeri, sensoérin
hassas sonuglar elde etmek igin dlglilen mesafeyi ne
kadar duzeltmesi gerektigini dogrudan gésterecek
sekilde dénustrdr.

Yapay zeka tabanll
kalibrasyonu ile yontem,

oleum

sistematik o

hatalarini yaridan fazla

azaltiyor.
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Leuze sensorlerine goére kalibre edilmistir
Yapay zeka tabanl diizeltmeye sahip ucgus siresi

mesafe sensorleri, hassas dl¢ciim sonuglarinin gerekli
oldugu endustriyel otomasyonda 6zellikle kullanighdir.

Tipik uygulamalar sunlardir:

— Gezinme ve carpismalardan kagcinma:
robotlar ve mobil platformlar Gzerinde

— Malzeme tasima: Konveydr bantlarindaki
pozisyonlar ve araliklari kontrol etme

— Kalite glivencesi: Zor yiizeylere sahip
is parcalarinda aralik kontrol

— Otomatik yénlendirmeli araclar (AGV’ler):
Park ederken ve ¢ekerken hassas mesafe kontroll

— Emniyet uygulamalari: Makinelere ve sistemlere
yakinligi saptama

Yapay zeka, ornegin intralojistik-
te kullanildiginda optik mesafe
sensorlerinin hassasiyetini yeni
bir seviyeye yiikseltebilir.

Bir bakista avantajlariniz

— Daha az 6l¢iim hatasi -
Onemli élglide daha hassas sonugclar saglar

— Cesitli sensor tiirleri
ve ylzeylerinde kullanim i¢in esnek

— Gercek verilerden daha iyi 6grenir, gicli
gucli salinimh 3B egrilerle bile

— Calisma sirasinda ek bilgi islem yiikii yok

— Modern yapay zeka sayesinde gelecege hazir

Ozet

Leuze, yapay zeka kullanimiyla optik mesafe sensorle-
rinin hassasiyetini yeni bir seviyeye tagiyor. Testler, yeni
yéntemin yapay zeka tabanli kalibrasyon sayesinde sis-
tematik 6lgim hatalarini (yani 6lgiim sonuclarinin ylizeye
ve mesafeye olan bagimliligini) yaridan fazla azalttigini
gosteriyor. MUsteriler, calisma sirasinda herhangi bir caba
sarf etmeden daha saglam ve dogru &lgiimlerden yarar-
lanir. Bu da onu zorlu endustriyel uygulamalar icin ideal
bir ¢6zUm haline getirir. Bl




Superkapasitdr teknolojisi

Superkapasitorler:
Enerji etkinlikle bulusuyor

Sektérde, 6zellikle de depo lojistiginde, el tipi tarayici

gibi mobil uygulamalardaki éneminin de gésterdigi gibi,
istikrarli bir gtic kaynagi ¢cok énemlidir. SUperkapasitor-
ler (supercap’ler), geleneksel akl konseptlerini akillica
tamamlayan enerji depolama ¢dzimleri saglar. Leuze,
yenilik¢ci sensor ¢coztmlerinde bu teknolojiyi hedefe yone-
lik olarak kullanmaktadir.
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Her sey uygulamaya baghdir: bireysel taramalar
veya siirekli calisma

El tipi tarayicilar, her biri cihazlarin giic kaynagina
farkl gereklilikler ylikleyen farkli senaryolarda kullanilir.
Genellikle depolama alanlarinda veya envanter ¢ikar-
ma sirasinda gerekli olan bireysel taramalar icin, el
tipi tarayici yalnizca kisa bir siire i¢in ylksek tepe per-
formansi gerektirir. Cihazlar genellikle sarj istasyonlari-
na park edilir ve birkag saniye sonra tekrar tamamen
calisir hale gelmeleri gerekir. Burada, enerji depolama
sisteminin hizl bir sekilde sarj olmasi ve bdylece
ihtiya¢c duyuldugunda hemen kullanilabilir olmasi
ozellikle 6nemlidir. Uzun bir stire boyunca kullanilacak
bir el tipi tarayicinin farkli gereklilikleri vardir. Cihazin
birkag saat boyunca surekli calistigi depolarda veya
Uretim ortamlarinda vardiyali calismada, ¢calisma su-
resi belirleyici faktérdur. El tipi tarayici, dizenli olarak
yeniden sarj edilmesine gerek kalmadan tek bir sarjla
tim is glini dayanmalidir. Bu senaryolarda, enetiji
depolama sisteminin enerji yogunlugu daha blyuk bir
rol oynar ¢lnkl daha uzun sireler boyunca sabit bir
glic kaynag gereklidir.

Her iki durumda da enerji depolama teknolojisi
cok énemlidir: Bu sadece cihazin performansini
degil, ayni zamanda galisma slresini ve eneriji etkinli-
ligini de etkiler. Uygulamaya bagli olarak, bir supercap
veya sarj edilebilir pil seklindeki bir aki mimkin olan
en iyi ¢6zUmu sunabilir.

Supercap ile akii - avantajlari ve dezavantajlari

Supercap, stiperkapasitoriin kisaltmasidir ve ba-

zen ultrakapasitor olarak da adlandirilir. Supercap,
ozellikle hizli sarj ve desarj kapasitesiyle 6ne ¢ikan

bir elektrik enerjisi depolama cihazidir. Enerjiyi esas
olarak elektrostatik olarak, yani elektrot ile elektrolit
arasindaki araylzde elektrik yUklerini ayirarak depolar.
Buna karsilik akuler enerjiyi elektrokimyasal olarak,
yani hiicre kimyasindaki kimyasal reaksiyonlar yoluyla
depolar.

Bir supercap’in ana avantaji, kisa stirede gok ylksek
glic saglamak icin saniyeler icinde tamamen sarj edi-
lebilmesidir. Bu da teknolojiyi kisa streli enerji gerekli-
ligi olan uygulamalar veya elektrik kesintileri arasinda
koprl kurmak icin ideal hale getiriyor. Bir supercap’in
enerji yogunlugu akulerinkinden daha disiik olmasina
ragmen, bir milyondan fazla kez sarj edilebilir. Gele-
neksel bir akl yalnizca yaklasik 2.000 sarj dénglstne
kadar dayanir. Ayrica 15 yila varan kullanim émrd,
lityum iyon akdlerden kat kat daha uzundur.

Bu nedenle supercap’ler, 6zellikle hiz ve kullanilabilir-
ligin gerekli oldugu ¢ok cesitli endustriyel gereklilikler
icin guvenilir, az bakim gerektiren ve ¢evre dostu bir
¢6zUm sunar.

Supercap Lityum-iyon akii
Sarj siresi Saniyeler Dakikadan saate
N yaklagik yaklasik
Sl 1.000.000 déngii 500 - 2.000 déng(i
Gii¢ yogunlugu Cok yuksek Orta
Enerji yogunlugu Disuk Yiksek

Sarj sicakhgi Yaklagik -55°C ila +90°C| Yaklasik 0°C ila +45°C
Yasam Siiresi 15 yila kadar 3-7yl
Bakim maliyetleri Diglk Orta ila yliksek Koff/1284193221/iStock
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Hafif ¢6ziim, aninda sarj olur

Barkod algilamaya yénelik cok amagl el tipi ta-
rayicilar, kisa ancak yogun performans gerektiren
uygulamalar icin tasarlanmistir. Supercap teknolojisi,
tarayicilara birkag saniye ile birka¢ dakika arasinda
yeterli enerji saglar. Cihazlar cok hizli bir sekilde sarj
edilir. Bu nedenle stper kapak teknolojisine sahip

el tipi tarayici, diizenli bireysel taramalar gerektiren
uygulamalar icin 6zellikle uygundur. Leuze, IT 1960
serisi kablosuz supercap cihazlariyla teknolojiden en
iyi sekilde yararlaniyor. Akl gerekmedigi icin cihazlar
cok hafiftir: drnegin IT 1960 serisinden bir supercap el
tipi tarayici sadece 220 gram agirligindadir. Bu, goézle
gorildr bir ergonomik avantajdir ve guinlik kullanimda
kullanimi kolaylastinr. Ote yandan, kisa siirede gok
sayida tarama yapilmasi gerekiyorsa, akl veya kablo
cihazlar dnerilir. Leuze, IT 1960 serisi ile portfdylnde
buna uygun modeller de bulunduruyor.

Akiilere gére 6nemli dlclide daha saglam

Supercap’ler sadece hizl sarj 6zellikleriyle puan
kazanmakla kalmaz: ayni zamanda ¢evresel etkilere
karsi da 6zellikle dayanikhdirlar. Tipik supercap’ler,
cift haneli sifirn altindaki sicakliklarda bile perfor-
mansta gézle gorilur bir distis olmadan guvenilir

bir sekilde galigir. Lityum-iyon aki ise soguga karsi
¢ok daha hassastir. Dahasi, elektrikli kapasitorler
olarak supercap’ler yeni AB Akl Duzenlemesinden
(2023/1542) etkilenmez. Bu, AB’de akdlerin pazarlan-
masi, kullanimi ve geri dénisiimu icin net gereklilikler
ortaya koymaktadir. Akl genellikle bakima alinmasi
veya degistiriimesi ve ardindan uygun sekilde imha
edilmesi gerekirken, supercap’ler genellikle cihazda
kalici olarak kalabilir. Bu durum, 15 yila varan ¢alisma
surelerinde bile gegerlidir.

Supercap’lerin slrdirdlebilirlik odakll tedarik strate-
jilerine sahip sirketler icin cazip olmasinin bir bagka
nedeni daha var: lityum veya kobalt gibi kritik ham-
maddeler icermiyorlar.

Ozet:

Genel olarak, supercap teknolojisi aktlerin
yerine gecmez. Bununla birlikte, belirli uygu-
lamalar icin daha etkin bir alternatiftir: Bu
nedenle Leuze, cok amacli el tipi tarayici gibi

cOzumler icin bu teknolojiyi hedefli bir sekilde
kullaniyor. Sadece birkac saniye icinde son
derece hizl sarj, cok daha fazla sayida sarj
doéngusi ve dusuk agirlik kullanimi kolay-
lastinr. Son olarak, sistem operatdrleri akiyle
calisan cihazlara kiyasla maliyet tasarrufun-

dan yararlanir. &

Dieter EBlinger
igerik Yoneticisi



Leuze identCHAIN

Teknoloji

Uc seviyesinde
akilh tanimlama.

Uc seviyesinde akilli, gtivenli tanimlama yoluyla nesne ve

sureg verilerinin maksimum seffafligi
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Ag olusturma, iiretim ve lojistik otomasyon
sistemlerinde ¢cok 6nemli bir rol oynamaktadir.
Bu, Leuze’nin identCHAIN konsepti ile verimli,
seffaf ve glivenli bir sekilde yapi sekli alabilir.
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Leuze identCHAIN, liretim ve tedarik zincirindeki takip ve izleme gereklilikleri icin

Oliver Putz-Gerbig
AutolD-Systems Kidemli Pazar
ve Teknoloji Uzmani
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Ag olusturma, giinimuizlin tretim ve lojistik otoma-
syon sistemlerinde 6zellikle dnemli bir rol oynamakt-
adir. Buradaki amag, tretim sureglerinin tam duru-
munu herhangi bir zamanda ¢agirabilmek ve Uretimle
ilgili verilerin tam bir genel gérinimunl saha dizeyin-
de tutmaktir. Bu, su gibi temel sorulari igerir: Kul-
lanicilar Uretim sureglerinde maksimum seffafligi nasil
verimli bir sekilde elde edebilirler? Peki ag katilimcilari
arasindaki iletisim ne kadar gtivenli?

Etkin tanimlama i¢in ¢oklu gereklilikler

Uretim veya intralojistik alanindaki modern otomasyon
sistemlerinde ¢ok sayida kontrol sistemi, sensor ve
aktlator bulunur. Bunlar Ethernet tabanli iletisim veya
fieldbus sistemleri araciligiyla birbirleriyle aga baglanir
ve veri aligverisi yapabilir. Sensorler, tretim slreglerini
etkinlestirmek igin olay tabanli sinyaller Uretir veya
dogru Uretim sureclerini ve kalite gerekliliklerini izle-
mek i¢in dlgiim degerleri saglar.

2D kamera sistemleri ve RFID okuyucular gibi AutolD
sistemleri, Uretimdeki ve malzeme akigindaki nesnele-
ri, yuk tasiyicilar ve konteynerleri tanimlar.

Modern tanimlama sistemlerinin tipik olarak tanim-
lanacak nesneye bagli olarak degisken miktarda veriyi
ve farkl kod sistemlerini isleyebilmesi gerekir. Ancak
klasik 1D/2D kodlarda bu olanaklar sinirlidir ¢tinkl
Kiresel Ticari Uriin Numarasi (GTIN) gibi standart-
lastinimis barkodlar yalnizca tanimlanmig, degistiri-
lemez ve oldukga kiiglik miktarda veri saglar. Ayrica
bir barkod her zaman barkodun temsil ettigi tim veri
kaydinin depolandidi MES veya ERP gibi daha Ust
duzey bir BT sistemine erigsim gerektirir. RFID, fiziksel
prensibin diger avantajlarina ek olarak kullanilan veri
tastyicilarinin (etiketler’) esnekliginden de faydalanir.
Bunlar genellikle serbestge programlanabilir bir elek-
tronik bellege sahiptir; bu, belirli durumlar icin gerekli
olan Urin ve slire¢ verilerinin dogrudan nesneye kay-
dedilebilecegi anlamina gelir. Ancak ekonomik veya

bir tanimlama sistemleri ve sensoérler agini kontrol eder. 1D tarayicilar veya 2D
kamera sistemleri arasindaki giivenli iletisim, OPC UA ve AutolD Companion Spe-
sifikasyonunun tam entegrasyonu kullanilarak u¢ seviyesinde gerceklesir. Avantaj:
tanimlanacak her nesne yalnizca koduyla temsil edilmez, ayni zamanda u¢ sistem-
deki sanal bir etiketle eslestirilir. Daha sonra diger siire¢, durum ve sensoér bilgileri
sanal etikete atanabilir. Bu veriler tiim siireclerde gercek zamanl olarak kullanila-
bilir. Veri aligverisi ag sinirlari arasinda bile senkronize edilir. Bu, siirekli siire¢
takibi icin tiim bilgilerin saha seviyesinde aninda mevcut oldugu anlamina gelir.

teknik nedenlerden dolayl RFID kullanmak her zaman
pratik veya mimkuln degildir. Stirekli Gretim suregle-
rinde barkoddan RFID’ye sik sik ortam degistiriimesi
de istenmez ¢linkl otomasyon sulreclerinde ve veri
islemede daha fazla ¢caba harcanmasina neden olur.

identCHAIN: verileri daha akillica kullanmak

Leuze’nin identCHAIN kavrami iste bu noktada dev-
reye giriyor. Klasik optik barkod teknolojisini korurken
kimlik verilerini islemek ve saklamak icin standart-
lastinimis RFID mekanizmalarini kullanir. Bu, veri
degisim standardi olarak OPC UA ve tam entegre bir
AutolD Companion spesifikasyonu kullanilarak RFID
veri yapilari ve komut setlerinin standart barkod ta-
rayicilar ve kamera tabanl tarayicilarla baglanmasiyla
elde edilir. Her fiziksel barkoda, bir u¢ sunucudaki bir
veritabaninda depolanan sanal bir RFID etiketi atanir.
Veri aligverisi saha seviyesinde yalnizca barkod ciha-
zlan ve edge sunucusu arasinda gergeklesir. Sistemin
kontrol sisteminin, érnegin bir PLC’nin, u¢ sunucuya
erisimi yoktur - PLC yalnizca barkod tanimlama sis-
temlerine erigebilir, ancak bunlar RFID sistemleri gibi
davranir.

Bu, Uretim surecindeki nesneleri tanimlarken verileri
zenginlestirmek icin benzeri gérilmemis olanaklar
sunar: benzersiz nesne kimligine ek olarak, tanim-
lama sistemi hakkindaki durum bilgilerinin yani sira
okuma kalitesi ve diger slre¢ ve durum verileri de

bir veri kaydinda saklanabilir. Bu veri kaydina saha
dlizeyinde gercek zamanli olarak dogrudan erigile-
bilir. MES ve ERP sistemlerine yapilan sorgular artik
gerekli degildir, bu da aglardaki veri trafigini rahatlatir
ve BT dizeyinde sistem kaynaklarini serbest birakir.
Birden fazla yerel sensér ve AutolD agi, dagrtilmis ug
sunucular araciliiyla senkronize edilebilir. Bu, tim
tanimlama olaylarinin ag genelinde her zaman mevcut
oldugu anlamina gelir. Bu yerel olaylarin tim Gretim
yasam donglsl boyunca ug veritabaninda depolanan



Teknoloji

ilgili bilgilerle iliskilendirilmesi, dijital ikizin temelini
olusturur. Bu, u¢ sunucuyu bir API ve bulut baglantisi
ile genigleterek farkl tedarikgiler ve tesisler iceren bir
tedarik zinciri icinde bile gergeklestirilebilir. Bu, lojis-
tigin daha etkin calismasini saglar, manuel veri girisini
ortadan kaldirir ve is yaziimindaki (ERP) karmasik
sistem gegislerini énler.

Maksimum giivenlik

Guvenli iletisim dnlemleri, aga bagl sistemlerin sor-
unsuz ve sorunsuz kullanimi i¢in gereklidir. Burada
identCHAIN ¢c6zUmui cesitli entegre glivenlik meka-
nizmalari sunmaktadir. Ethernet tabanl araytzler veya
ProfiNet, Ethernet/IP veya EtherCAT gibi fieldbus’lar
Uzerinden iletisim saglayan modern otomasyon
bilesenleri ve tanimlama sistemleri entegre web
sunucularina sahiptir. Web sunuculari yerel agdaki
cihazlara kolay erisim saglar. Uyarlanabilirlik, hassa-
siyet ve performansa yonelik yiiksek gereksinimleri

karsilamak igin cihaz yaziliminda gerekli glincelleme-
lerin hizli, glvenilir ve glivenli olmasi gerekir. Taninan
islevsel iyilestirmeler bdylece cihazi degistirmeden
uygulanabilir ve yeni iglevler otomatik olarak uygu-
lanabilir. Ayni zamanda, cihaza yalnizca yetkili trlin
yaziliminin yiiklendiginden ve veri aktariminin ma-
niplle edilemeyeceginden emin olunmalidir. Glvenli
veri aktarimina yonelik bu gereklilikler, 6zellikle AB’nin
Siber Dayaniklilik Yasasi nedeniyle, aglarda yerel
olarak ve bulut sistemleri araciliiyla iletisim kuran
modern otomasyon sistemlerinin temel kdse taslar
haline gelmektedir.

OPC UA, entegre ugtan uca sifreleme 6zelligine sahip,
birlikte calisabilir, Ethernet tabanli bir iletisim platfor-
mu saglar. Buna ek olarak, OPC UA Cihaz Arayuzu
Spesifikasyonu Bolim 100, yazilim giincellemelerini
gerceklestirmek ve ydnetmek icin saticidan bagimsiz
bir prosedir tanimlar. Dogrudan ylikleme prosediir,
sinirl donanim kaynaklarina sahip cihazlar igin dnerilir.
Yeni yazilim bir dosya arsivi olarak aktarilir, boy-

lece her dosya kendi 6zel baglidi ile kontrol edilir ve
acildiktan hemen sonra yiklenir. Son bir kontrolden
sonra cihaz yeniden baslatiir. OPC UA araciligiyla tim
iletisim ve dolayisiyla yazilim indirme, istemci ve sunu-
cu arasinda sertifika aligverisi ile gtivence altina alinrr.
Harici bir GDS (Global Discovery Server) araciligiyla
otomatik sertifika degisimi, tim OPC UA agindaki uy-
gulamalarin ve sertifikalarin merkezi ydnetimini saglar.
Boylece ag katimcilar arasindaki iletisim en yiksek
guvenlik gerekliliklerini karsilar: Veri maniptle edile-
mez. Bu, her cihazin her zaman en yeni ve yalnizca
orijinal triin yazihmi ile galistinimasini saglar. B

Leuze’nin identCHAIN ¢éziimii
OPC UA araciligiyla entegre ugtan uca sifreleme de dahil olmak
tizere cesitli entegre glivenlik mekanizmalari sunar.

identCHAIN kullanan kamera tabanlh kod okuyucular sadece tek
tek nesne tanimlamasi saglamakla kalmaz, ayni zamanda her
tiretim adimi icin cihaz ve durum bilgisi de saglar.
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Medya donustlricu - eski ve yeni arasinda bir kdpri

Denenmis ve test
edilmis olani bir adim
daha ileri goturmek.

Uzun 6murll sensér ve emniyet ¢éztimleri, en-
dustriyel otomasyonda verimli ve istikrarli stireglerin
temelini olusturur. Uzun yillardir bagariyla kullanilan
Urlnler kalite ve guivenilirligi sinyal verir ve bu da hem
musterilerimiz hem de ortaklar olarak bizler i¢in
planlama s6z konusu oldugunda emniyet yaratir.

Ancak teknolojik gelisme, ilerleme anlamina gelmek-
tedir. Gereklilikler degisiyor, yeni uygulamalar ortaya
cikiyor ve yenilik¢i teknoloji yeni olasiliklarin ntint
aclyor. Ve bir noktada, bir trtinlin bir sonraki nesle
gecmesi gerektigi zaman gelir: daha gulcli, daha
kompakt ve daha akilli.

ROD 300 ile tam olarak bunu basardik. Bugtine kadar
kontur ve hacim 6lgimu i¢in olagantstl hassas olan,
denenmis ve test edilmis ROD 4 lazer tarayicimizin
halefidir. ROD 300 bu basari éykuistini daha yiksek
¢6zunurlik, daha hizli anahtarlama frekansi ve daha
kompakt bir yapi sekliyle strdiriyor.

Stephan Ogroske Uriin Merke-
zi Direktérii Olglim Sensorleri

Musterilerimiz i¢in deg@isimi kolaylastirmak igin Leu-
ze’nin sundugu pratik bir c6zim var: Esnek medya
dontistiiriicti. Bu kompakt Unite, yeni Yuvarlak cubuk
300’den gelen verileri her zamanki gibi islenebilecek
sekilde iletir - kontrol yaziimini uyarlamak zorunda
kalmadan, sadece tak ve ¢alistir. Degisim birkac basit
adimda gercgeklestirilir. Durus sureleri en aza indirilir
ve uzun vadeli yedek parca tedariki saglanir.

Medya dénusturtct ayni zamanda yeni tarayiclya glc
saglar ve saglam bir yapi sekline sahiptir. IP65
koruma sinifi, -30 °C ila +60 °C arasindaki zorlu ortam
sicakliklari gibi zorlu kosullar altinda bile glvenilir bir
sekilde kullanilabilmesini garanti eder.

Leuze, bu ¢ézimde ilerlemeyi streklilikle birlestirerek
mevcut sistemlere sorunsuz bir sekilde entegre olan
ve boylece gergek katma deger sunan teknolojik
yenilikler yaratmistir. B

“Leuze’nin sensoérleri makinelerle o kadar
dogal bir sekilde iletisim kuruyor ki
musterilerimiz tamamen kendi sireclerine
odaklanabiliyor. Veriler basitce orada.”



Uygulamalar

ROD 4 kullanimda SPS

Seri iletim
ROD 300’e kolay gegis
Seri iletim
Ethernet . _______________________________________|

Medya doniistiiriicii sinyalleri doniistiiriir, ROD 4’iin
arayiizlerini kopyalar ve ROD 300’e gii¢ saglar.
Tak ve calistir ve Ethernet’e hazir.

.
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Dinya ¢apinda otomasyon

Gelecek icin
daha 1yi
konum-
landiriimis.

ister Uiretim makinelerinde, ister tasimacilikta veya dagitim-
da olsun, otomasyon dinya genelinde giderek daha 6nemli
hale geliyor. Sonuc olarak, sensor ve emniyet ¢céztimler-
inin yani sira otomasyon bilesenlerine olan talep surekli
artmaktadir. Makine ve tesis muhendisligi alanindaki hem
genis kapsamli hem de derinlemesine uygulama uzman-
hgimiz, hizmet yelpazemizi genisletmemizi ve bizi ¢cok cesitli
endustriyel gereklilikleri olan musgteriler icin yetkin ve esnek
bir ortak haline getirmemizi sagladi.
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Uygulamalar

Esnek ve otomatik:
mobil ve sabit robo-
tik alaninda modern
malzeme akisglar i¢in
cozumler

Malzemeyi verimli bir sekilde tasimak
istiyorsaniz, yeni gerekliliklere hizla
uyarlanabilen ¢ézimlere ihtiyaciniz vardir.
Otomatik yonlendirmeli araclar (AGV’ler)
Uretim, depolama ve siparis toplama
rotasini giderek daha fazla devraliyor;
esnek, glvenilir ve zamandan da tasarruf
sagliyor. Tek tek parcalarin hassas bir
sekilde birlestirilmesi gibi robot destekli
is adimlari da giderek daha 6nemli hale
gelmektedir.

ister mobil ister sabit olsun: Her gorey,
ilk etapta otomasyonu mimkun kilan
dogdru sensorleri gerektirir. Leuze, malze-
me akiglarini ve robot teknolojisini etkin
bir sekilde destekleyen genis bir c6zim
portfdyl sunmaktadir. Bu sadece surecleri
daha akilll hale getirmekle kalmaz, ayni
zamanda gunlik is akislarinda daha fazla
0zgurlik icin daha esnek ve gelecege
dénuk hale getirir.

Havaalani suireclerinin verimli yonetimi:
Modern havaalani intralojistigi icin ¢ézimler

Bir havalimaninda pek ¢ok seyin saat gibi
islemesi gerekir. Bu, otomasyon ve akilli
sensor teknolojisi sayesinde mimkiin
olmaktadir. Guvenilir bir sekilde zamanin-
da teslim edilmesi, ayriimasi ve taginmasi
gereken bagajlardan, yikseklik ve yik
acisindan otomatik olarak ayarlanmasi
gereken yolcu binis kdprtlerine kadar, bu
sorunsuz sireglerin arkasinda akilli tekno-
loji yatmaktadir. Leuze bu alanda genis bir
Sl ¢6zUm yelpazesi sunmaktadir: Stregleri

\ r == verimli, esnek ve giivenilir kilan sensorler
= -wﬁ@wzm@a& e = 2 otomasyon bilesenleri, bdylece her sey
e = = = k"  sorunsuz ve zamaninda calisir. i
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Leuze Engineering, Cek Cumhuriyeti

Inovasyon hassa-
siyetle bulusuyor.

Pavel Housar, Genel Mudur Leuze Engineering, Cek Cumhuriyeti

En son teknoloji, deneyimli bir ekip ve yenilikci
bir ruhla Leuze Engineering Pilsen, test
sonuglarinin yani sira her seyden dnce bir
sey sunar: Given. Musterilerimize
aktardigimiz sey de tam olarak bu givendir.

Rakamlarla
bir basari
oykusu

— Kurulus tarihi: 2017

— Baslangic: 10 calisandan
olusan ekiple Pilsen’deki
ofis binasinin 2. katinda
4 ofis

— Bugiin: 60 ¢alisan,
4 kath bir binanin
tamaminda

— Lokasyonlar: Pilsen, Ostrava
ve Ceske Budejovice
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Uygulamalar

Cek Cumhuriyeti’nin Pilsen kentindeki Leuze En-
gineering, son yillarda Leuze Group’un merkezi test
merkezi haline geldi. Su anda 60 The Sensor People
ve uzmandan olusan 6zel bir ekip, Urtnlerimizin ve
¢dzUmlerimizin pazara ulasmadan 6nce iglevsel,
gUvenilir ve yUksek kalitede olmasini saglamaktadir.
Bu sayede musterilerimiz sensér ve emniyet ¢c6zim-
lerimizin zorlu gunltk kosullar altinda bile glvenilir
bir sekilde galistigindan emin olabilirler. Ve bir sorun
ortaya ¢ikarsa, durumu musterinin tesislerinde oldugu
gibi laboratuvarda simtile eder ve 6zellikle bir ¢6zim
bulmak igin ¢alisiriz.

iki laboratuvar, tek hedef: miikemmel test

Biri tam, digeri yari otomatik olmak Uizere son derece
uzmanlasmis iki laboratuvar, kalitenin hayat buldugu
test merkezimizin atan kalbini olusturmaktadir. Oto-
matik laboratuvar 7 giin 24 saat boyunca calisir ve
basit streclerden karmasik test senaryolarina kadar
her seyi yiksek derecede 6zerklikle gerceklestirir. Mu-
hendislerimiz istedikleri zaman muiidahale etmek icin
uzaktan erisimi kullanabilir ve acil durum gi¢ sistem-
leri uzun sireli testlerin bile kesintisiz devam etme-
sini garanti eder. Yari otomatik laboratuvar, esneklik

Giivenebileceginiz kalite.

gerektiginde veya insan miidahalesi fark yarattiginda
bir tamamlayici gérevi gortr. Moduler yapi sekliyle

ve Ethernet/IP, PROFINET veya EtherCAT gibi en-
dustriyel iletisim veriyollari igin donanimli, maksimum
uyumluluk ve dayaniklilik i¢in cok cesitli cihaz turlerini
test ediyoruz.

Uygulama hassasiyetle bulusuyor:
RSL 200 emniyet lazer alan tarayicimiz

Test stratejimizi destekleyen en 6nemli 6rnek RSL 200
emniyet lazer alan tarayicisidir. Test kapsamini 6nemli
6lclide genislettik ve otomasyon seviyesini blylk
Olclide artirdik. Sonug: daha yuksek Uriin kalitesi,
daha hizli Grtin yaziimi strtimleri ve Alman Teknik De-
netim Birligi TUV’den sorunsuz sertifikasyon. Otoma-
tik testler sayesinde, yeni Urin yazimi musterilerimize
ulasmadan 6nce olasi sorunlari erken bir asamada
tespit edebildik. Bu sayede uUrlnlerimizin en basindan
itibaren glvenilir bir sekilde calismasini saglarken ayni
zamanda gelistirme doéngulerini de kisaltabiliyoruz.

Farki yaratan insanlar

Laboratuvarlarimiz ne kadar modern olursa olsun,
basarinin asil anahtari ekibimizdir. 60 uzman, en yu-
ksek kalite ve emniyet standartlarinin gegerli oldugu
endustriyel otomasyon ve otomotiv sektérlerinden
degerli uzmanliklar getirmektedir. Audi veya Daimler
gibi musterilere yénelik projelerden elde edilen tecri-
be dogrudan test stratejilerimize aktarilir ve muste-
rilerimiz igin en basindan itibaren guvenilir Grtnler
sadlar. Pilsen’deki test merkezinde bilgi aktif olarak
paylasiimaktadir. Laboratuvar testlerinden elde edilen
sonuclar dogrudan Uriin gelistirmeye aktarilirken, yeni
musteri gereklilikleri test streglerimize hizla entegre
edilir. Bu da Urtnlerimizin sadece giincel kalmakla
kalmayip ayni zamanda her zaman en yiksek stand-
artlan karsiladigi anlamina gelmektedir.

Gelecege bir bakis

Leuze Engineering’de durmak yok. Cok sayida vizy-
onumuz ve bunlara nasil ulasacagimiza dair bir dizi
fikrimiz var. Yapay zeka yakinda otomatik test sonucu
dogrulamasini destekleyecek. Uriin yazilimi sorunlar
daha da hizli tespit edilir, geri bildirimler gelistiricilere
daha hizli ulasir ve Urin kalitesi strekli olarak iyilesti-
rilir. l
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Emniyet Cozimleri

Bir fikirden guvenli
operasyona.
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Lazer navigasyon etkileyici derecede hassas ve esnektir.
Emniyet lazer alan tarayicilari bu teknolojinin uygulan-
masini kolaylastinir.
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Uygulamalar

Otomatik sureclerin korunmasi s6z konusu oldugunda hassasiyet
gereklidir. ilk fikirden nihai devreye almaya kadar Leuze’deki her emniyet
¢6zimu, planlama ve programlamadan kapsamli dogrulama ve onayla-
maya kadar acgikca yapilandiriimis bir gelistirme ve test surecinden gecer.

Miisteri talebinden ¢coziime

Her sey musterinin gereklilikleriyle baslar: otomatik
operasyon guvenilir ve emniyetli olmalidir. Ayrintil bir
emniyet analizinin ardindan, deneyimli bir emniyet
mimari bir ¢6zum tasarlar, gerekli donanimi belirler ve
uygun sensorleri seger. Standart bilesenleri bir araya
getirmek cogu zaman yeterli degildir; bunun yerine,
kullanim amacina tam olarak uyarlanmis 6zel emniyet
fonksiyonlari gelistirilir.

Hassas entegrasyon ve programlama

Pilsen muhendislik ekibi, segilen donanimi islevsel
bir birim halinde bir araya getirir ve test eder. Miihen-
disler ve emniyet mimarlari, kontrol seceneklerinin ve
araytzlerin mimkuin oldugunca iyi hizalanabilmesi
icin yakin isbirligi icinde calisir. Uzmanlar daha sonra
ayrintili bir spesifikasyona (SRS) dayanarak yazilimi
programlar ve donanim igin parametreleri ayarlar. ikili
kontrol, tim gerekliliklerin tam olarak uygulanmasini
saglar.

Maksimum emniyet icin kapsaml testler

Bir emniyet ¢6zUmuU musterinin tesislerine kurulma-
dan 6nce laboratuvarda kendini kanitlamalidir. Testler
birkac 6zel sistem Uzerinde gerceklestirilir. NI teknolo-
jisine dayanan birincil test sistemi, yiiksek hassasiyetli
olcimler saglar ve nanosaniye araliginda sinyal isleme
ve paralel hesaplamalar ile kontrol. Bu platform, lazer
tarayicisinin temel fonksiyonlarini test etmek igin
kullanilir. Ayrica uzun sureli testler (6rn. tekrarlanan
baslatma doénguleri), uyumluluk testleri ve diger uygu-
lamaya 6zel senaryolar icin 6zel sistemler kullanilir.

Bu amagcla Pilsen laboratuvarinda eksiksiz bir demo
sistemi kurulmakta ve bu sistem tim emniyet ve
standart calisma sekilleri yeniden tretmektedir. Testler
aclk¢a tanimlanmis bir spesifikasyonu takip eder;

ekip optimizasyon icin potansiyel kesfederse, yazillm
yinelemeli olarak uyarlanir. Daha sonra dogrulama,
Pilsen deposunda veya sahada bir pilot mUsteri ile
gercek kosullar altinda gergeklestirilir. Sadece tim
testler gecildikten sonra misterinin tesislerinde nihai
devreye alma islemi baglar.

Dokiimantasyon ve devretme

Son olarak, tUm sonugclar dikkatlice belgelenir ve arsi-
vlenir. Bu, musteriye uzun vadede glvenilebilecek bir
emniyet ¢6zUmu igin tim gelistirme ve test sirecini
izlenebilir kilan eksiksiz, seffaf belgeler saglar. B

Jan Kidora Projeler Baskani
Emniyet Cézumleri
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ISO 13855

Emniyet
mesafelerini
veniden
dusunmek.

2024 yilinin sonunda, ISO 13855’in
makinelerdeki koruyucu cihazlarin

duzenlenmesine iliskin yeni versiyonu " | D
r/’ ~

yayinlandi. Gézden gecirilmis

versiyon, son yillardaki gelismeleri

ve teknolojideki gtincel durumu |
kapsayacak degisiklikler ve ekleme- |

lerden olugsmaktadir. Leuze Kidemli | eclham |

Emniyet Danismani Markus Erdorf,
sistem operatérlerinin guncellenen
standart hakkinda bilmesi

‘ gerekenleri acikliyor.
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Uygulamalar

Markus Erdorf
Kidemli Emniyet Danismani

Sayin Erdorf, ISO 13855 on yildan uzun bir siiredir
koruyucu cihazlarin yapisal sekli icin kanitlanmig
bir referans olmustur. Revizyon neden gerekliydi?

Son gecerli versiyon 2010 yilinda, yani yaklasik 15 yil
o6nce yayimlanmistir. Bu, endustriyel otomasyonda
uzun bir stire ve bu arada ¢ok sey degisti: bugiin
daha esnek uretim sistemleri, daha mobil robotlar

ve yeni isletim konseptleriyle ugrasiyoruz. Onceki
standart bunu ancak sinirli élglide yansitabiliyor-

du. Ayrica is kazalarinin gértlme sikhigina baktik ve
bundan normatif sonuglar ¢ikardik. ISO 13855:2024,
Ureticilere ve sistem operatdrlerine emniyet mesafe-
lerinin hesaplanmasi ve buna bagl olarak koruyucu
cihazlarin konumlandirilmasi igin daha kesin spesi-
fikasyonlar sagladigindan mevcut teknolojilere daha
uygundur. Ayrica dnceki standartta eksik olan konular
ele almakta ve mevcut degerleri ayarlamaktadir.

ISO 13855:2024’iin en 6nemli yeni 6zellikleri
nelerdir?

Daha 6nce minimum mesafe olarak adlandirilan em-
niyet mesafesinin hesaplanmasi, bir kiginin ortogonal,
yani dik acili yaklasimi igin revize edilmis ve genisletil-
mistir. Bu, emniyet mesafesinin daha hassas bir sekil-
de belirlenmesini saglar. Ozellikle,daha 6nce C niifuz
mesafesi olarak adlandirilan D isletme bolgesi artik
Uc kriter temelinde belirlenmektedir: Koruyucu alanin
lizerine ulagma, iginden gegme ve altina ulasma. D,
alt kabzasi eklenmis ve D . i¢ kabzasi bir formdlle
genisletilmistir. Bir kisinin paralel yaklasimi i¢in hesa-
plama, sabit oranl degerler kullanilarak basitlestiril-
mistir. Buna karsilik, paralel koruma alanlarinin belirli
degerler tarafindan asilmasi gelecekte dnlenecektir.
Ornegin, emniyet lazer alan tarayicilarinin 8lgiim
hatalarindan veya araclardaki fren asinmasindan kay-
naklanan Z ek Ucretleri de yeni dahil edilmigtir.

D,,: Koruyucu alan

D,;’ye ulasiyor: Koruyucu alan

D,,'ya ulaslyor: Koruyucu bir alanin altina ulasiyor
Dy = maks. (Dy, Dy D)

D, icin deger maksimum 1.200 mm’dir ve “koruyucu alanin iist
kenarinin” “tehlike alaninin yiiksekligine” oranindan kaynaklanir.

ISO 13855teki ilgili “Uzanma” tablosundaki degerler 6nceki

versiyona goére degismemistir.

Bir diger ilgin¢ konu ise “onay butonlarina olan mesa-
feler” — standartlarda SRMCD’ler olarak adlandirilan,
emniyetle ilgili manuel kontrol cihazlari. Simdi glvenli
bir konumda kurulumu saglamak igin mesafeler hesa-
planmalidir.

Dinamik emniyet mesafesinin uygulamaya konulmasi
gelecege yoneliktir. Bu, 6rnegin robot hareketleri
sirasinda hiz, fren mesafesi ve hareket yonu gibi dig
kosullara bagli olarak emniyet mesafesinin dinamik
olarak ayarlanmasini mimkdin kilar. Bu nedenle
emniyet mesafesini hesaplamak biraz daha karmasik
hale gelmistir. Bu bir yandan daha fazla dogruluk an-
lamina gelirken, diger yandan da standardi kullananlar
icin daha fazla sorumluluk anlamina gelmektedir.
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Giincellenen standardin makine reticileri icin
nasil bir etkisi var?

Makine Direktifi (MD) makine Ureticileri igin gecerlidir.
Bu, sadece emniyetli makinelerin pazara surtlebi-
lecegini belirtmektedir. Bunun kanitlanmasini kolay-
lastirmak icin standartlar veya uyumlastinimis standartlar
mevcuttur. Yeni EN ISO 13855 henliz uyumlastiril-
mamis olsa da, teknolojinin geldigi noktay yansitmak-
ta ve bdylece makinelerin ginimiizde nasil dogru bir
sekilde emniyete alindigini belirtmektedir. Bu nedenle,
MRL ayni zamanda teknigin son durumuna da atifta
bulundugundan, uyumlastirmadan bagimsiz olarak
yeni gerekliliklerin derhal uygulanmasi tavsiye edilir.

Ornegin, sistemlerdeki degisiklikler dzellikle
nerede fark edilebilir?

Endustriyel tesislerdeki bir klasigi dlisinelim: erisim
korumasi icin dikey emniyet i1sik 1zgaralari. Stand-
artlarin 6énceki versiyonunda, cift kirigli emniyet 1sik
1zgaralarina yalnizca risk degerlendirmesinde ilgili

bir gerekce ile izin veriliyordu. Tirmanmayi dnlemek
amaciyla iki 1sin arasindaki mesafe en fazla 400 mili-
metre ile sinirlandinidigindan, bu cihazlarin kullanimi
artik mimkun degildir. Ayrica i1sik izgarasinin alttan
kaymasini dnleyecek deger 300’den 200 milimetreye
distrilmustir. Uzerine trmanmaya karsi deger 900
milimetre olarak degismeden kalmaktadir ancak bu
takimyildizi gelecekte en az (¢ 1sinl emniyet 1Sk 1zga-
ralarinin kullanilmasi gerektigi anlamina gelmektedir.
Ureticiler ve operatérler gerekli emniyet teknolojisini
secgerken buna dikkat etmelidir; Leuze, dért isinli
versiyonlara kadar ¢oklu isik isini emniyet cihazlarnyla
burada uygun ¢ézlimler sunar.

Dikey koruyucu alanlarin alttan kesilmesi
standarda dahil edilmistir.
Bu sistem emniyetini artirir mi?

Kesinlikle. Standardin énceki versiyonunda alttan
kavrama dikkate alinmiyordu, sadece alttan kavra-
mayi 6nlemek igin referans dizlemin Utzerindeki en
disuk kirisin maksimum 300 milimetre degeri dikkate
aliniyordu. Bu bakimdan, koruyucu bir alanin altina
tek elinizle veya kolunuzla kolayca ulasabilirsiniz. Su
andan itibaren, drnegin emniyet 1sik perdesinin dogru
sekilde monte edilebilmesi icin altina ulagsma isletme
bdlgesi belirlenmelidir. Altinda strtinmeye karsi artik
azaltlmis deger de emniyeti artirir.
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Ayrica artik standartta kapsaml bir sekilde ele
alinan onay diigmeleri konusundan da bahsetti-
niz.

Dogdru, ISO 13855:2024 artik emniyetle ilgili manu-

el kontrol cihazlarini - yani SRMCD’leri - agik¢a ele
almaktadir. Bu terim standartta daha genis bir sekilde
tanimlanmistir ancak esas olarak onay dugmeleri-

nin kurulum durumuyla ilgilidir. Gegmiste, basitce
“Sifirlama cihazina tehlikeli bdlgeden erisilememeli-
dir” deniyordu. Bir SRMCD’ye ve dolayisiyla 6zellikle
onay dugmelerine olan mesafe simdi hesaplanmalidr.
Hesaplanan degerler, bir seyin ulasilamaz olup ol-
madigina iliskin énceki tartismay1 da sona erdirebilir.

Mevcut standart ayrica basamaklarla baglanti
halinde emniyet mesafeleri icin gereklilikler getir-
mektedir. Bunun arkasinda ne var?

Emniyet mesafesinin hesaplanmasi i¢in standarttaki
tim degerler bir referans diizlemine atifta bulunur. Bu
genellikle kisinin Uzerinde durdugu zemindir ancak
mutlaka dyle olmasi gerekmez. Bir makine tUzerinde
basamaklar, erisilebilir makine ¢erceveleri veya plat-
formlar varsa, bu her zaman iki seviyeden hangisinin
dogru referans seviyesi oldugu sorusuna yol agar. Bu
husus, standartta gesitli 6rnekler kullanilarak ayrintili
bir sekilde aciklanmigtir. Standart, inis ve ¢ikig, basa-
mak yUksekligi ve geniglik arasinda ayrim yapmakta
ve ardindan yanls degerlendirmeleri 6nlemek amaciy-
la hangi ylzeyin referans seviye oldugunu dogrudan
belirtmek igin bir tablo kullanmaktadir.

ISO 13855:2024 “Makine emniyeti - insan viicudunun yaklasimina
go6re koruma 6nlemlerinin konumlandiriimasi” bazi yeni gereklilikler

getirmektedir. Bu nedenle, adimlarin referans diizlemleri
belirlenmelidir.



Bunlar ISO 13855:2024’ten kaynaklanan
degisikliklerden sadece bazilaridir. Mevcut
sistemlerin artik uyarlanmasi gerekiyor mu?
Yoksa yasadan muaf tutma uygulamasi mi var?

Bu noktada, Uretici ve operatér arasindaki ayrimi
yapmak énemlidir. Makine Direktifi uyarinca, pazara
stirme zamani her zaman Uretici icin gecerlidir. Bu,
eski sistemlerin Uretici icin gegerli olmadigi ancak yeni
Uretilen tim makinelerin gecerli oldugu anlamina gelir.
Bu, 6zel makineler ve seri makineler i¢in de ayni sekil-
de gecerlidir. isletmeci, Endistriyel Emniyet ve Saglik
Yénetmeligine tabidir. Bu da risk degerlendirmesinin
dizenli olarak gbézden gegirilmesini gerektirmektedir.
Teknigin son durumu dikkate alinmali ve gerektigin-
de emniyet teknolojisi uyarlanmalidir. Standardin

yeni versiyonu son teknoloji Grtinidir ve bu nedenle
mevcut sistemler i¢in de gecerlidir. Ve burada gérebi-
leceginiz gibi: genel yasadan muaf tutma uygulamasi
yasal olarak hari¢ tutulmustur!

Ureticiler ve operatorler teknolojinin mevcut
durumunu 6grenmek icin ne yapabilir? Burada
destek saglayabilir misiniz?

Tecribe gdstermistir ki, cok sayida standart ve direktif
ve bunlarin dizenli revizyonu géz éniine alindiginda,
her zaman teknolojinin mevcut durumunu bilmek
zordur. Ve sonra da makineleri son teknolojiye gére
degerlendirmek. Bu nedenle hem Ureticilere hem

de operatdrlere mumkin olan en iyi destegi sagla-
mak i¢in genis bir hizmet yelpazesi sunuyoruz. Basit
emniyet denetimleri ve ek ¢alisma dlgiimlerinden, bir
makine parkinin emniyetle ilgili tam degerlendirme-

Uygulamalar

sine, hizmetler ve mihendislik dahil olmak Uzere bir
makine veya sistemin korunmasinin uygulanmasina
kadar her sey dahildir. Ozellikle yeni ISO 13855:2024
ile ilgili uygulamali cevrimici seminerlerimizi de tavsiye
ediyoruz. Ureticiler ve operatérler igin bir bagka ipucu:
www.leuze.com adresindeki hesaplama araglari. Bun-
lar, standartlara uygun olarak emniyet mesafelerinin
belirlenmesi icin son derece pratiktir. Daha karmasik
uygulamalarda ise Leuze’deki The Sensor People,
uygun sensor teknolojisi ve emniyet ¢cdziimlerinin
seciminde bireysel tavsiye ve ek destek saglamaktan
mutluluk duymaktadir. &

KxT+Z

1 Daha ylksek seviye

2  Guc seviyesi

3 Yaklagim yénu

4 En yakin tehlike alani noktasi

H, Basamak yiiksekligi

W, Basamak kenari ile koruyucu alan arasindaki basamak
genisligi

D,s Algilama kapasitesi ve montaj durumuna bagl olarak

sabit ek mesafe [mm]

K Yaklasma hizi 1600 [mm/s] veya 2000 [mm/s],
uygulamaya bagli olarak

T Genel sistem tepki verme suresi [s]

Z  Ek mesafe faktorl, 6rn. yanlhs dlglimler veya
fren aginmasi nedeniyle [mm]

Degisikliklerden biri: Algilama kapasitesine ve montaj durumuna
bagh olarak sabit ek mesafe [mm)]
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FBPS 607i barkod konumlandirma sistemi etki derecesini artiriyor

Akillica, kullanisl, soguk:

Yeni derin
dondurucu
depo faaliyette.




Uygulamalar

Martina Schili
Miidiir Kurumsal iletisim

Almanya’nin Baden-Wirttemberg eyaletinde bir
aile isletmesi olan taze gida toptancisi Frichte Jork
GmbH 6nemli bir dénim noktasina ulasti: Yeni, tam
otomatik derin dondurucu deposu faaliyete gecti.
Disaridan bakanlar icin “sadece” bagka bir yiksek
rafli depo gibi gortinen sey, sirket icin bir kuantum
sicramasidir: Daha hizh siparig toplama, optimi-

ze edilmig surecler ve calisanlar icin dnemli dlcude
lyilestirilmis calisma kosullari. Proje, Klinkhammer
Intralogistics GmbH sirketinin intralojistik uzmanlari

tarafindan hayata gecirildi.

A4
N

Yeni depo neden gerekliydi

Bdlgenin 6nde gelen gida toptancilarindan
biri olan Frichte Jork, 180 kilometrelik

bir yarcap icinde yaklasik 600 restoran

ve otele 13.000’den fazla Urtn tedarik
etmektedir. Sirketin istikrarli blyumesi,
siparis toplama isleminin eksi 22 derecede
forkliftlerle gerceklestirildigi dnceki manuel
derin dondurucu deposunun sinirlarina
ulasti. Bu nedenle isletme sahibi aile,
Klinkhammer ile birlikte depolama kapasi-
tesi, toplama performansi ve enerji verimli-
ligini bir Ust seviyeye tasiyan bir konsept
gelistirdi. “Son yillarda geleneksel bir
meyve ve sebze toptancisindan taze Urln
hizmet saglayicisina dénlstik. Otomatik
lojistik merkezi, blyime stratejimizin bir
baska kilometre tasidir” diyor Friichte Jork
GmbH Genel Mudurt Maximilian Jork.

Tam giicte bes serit

Yeni, otomatik derin dondurucu depoda
26.280 tepsi depolama pozisyonu bulun-
maktadir. Mallar hem alan hem de eneriji
acisindan verimli bir sekilde depolanir ve
depodan geldikleri gibi otomatik olarak
cikarlar. Kisiden kisiye mal toplama, tep-

sileri ergonomik bir ytikseklikte dogrudan
is istasyonuna teslim eder. Bu da daha az
egilme, daha az kaldirma ve soguk depo-
lama alaninda daha az zaman anlamina
gelir.

Miikemmel siirecler icin akilli teknoloji

Entegre bir sira tamponu, sipariglerin tam
olarak dogru sirada islenmesini saglar.
Esnek tepsi sistemleri, ¢esitli boyutlardaki
kartonlarin depolanmasina olanak tanir.
Kamera teknolojisine sahip son tekno-

loji istif vingleri hassas kontrol saglar ve
frenleme sirasinda glicu geri kazanarak
enerji tiketimini azaltir. Sonug: Daha fazla
hassasiyet, daha kisa mesafeler ve daha
az elektrik tiketimi.

51



i3

LI

P

26.280’den fazla tepsi depolama konumuna sahip otomatik derin dondurucu deposu
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Uygulamalar

Hassas ve givenli; eksi 30 derecede bile

Leuze FBPS 607i barkod konumlandirma sistemi,
otomatik depo operasyonlarinda etki derecesini
artinr ve maliyetleri dusurdr.
Klinkhammer, 2022’den beri istif

vinglerini konumlandirmak igin )
Leuze’nin FBPS 607i modelini I| b
kullaniyor. Yedek SSI araytiziine =
ve entegre Isitmaya sahip ilk \__{:.l__!;e,i)}/s

glvenli barkod konumlandir-

ma sistemi, -30°C’ye kadar dusuk sicakliklarda bile
kullanima olanak tanir. Dogrudan striictinin frekans
donusturicustne baglantil olan sistem, sadece

10 milisaniye iginde tepki verir. FBPS ayni zamanda
yeni makine direktifinin daha kati gerekliliklerini de
karsilamaktadir: bir zamanlar gerekli performans se-
viyesine ulasmak icin iki ayri cihaz gerekirken, bugln
tek bir FBPS bu isi yapmaktadir. Bu, kurulum ve ente-
grasyon sirasinda zaman kazandirir ve ayrica ¢6zimu
ekonomik olarak cazip hale getirir.

Daha fazla genisleme

Yeni derin dondurucu deposu sadece bir baslangig.
ikinci genisleme asamasinda, siparisleri otomatik
olarak birlestiren, sogutulmus ve kuru Urtnler igin
otomatik mekik depolar devreye alindi.

Bu da tim lojistik surecini daha da verimli hale getirir.
Bu yatinmla Friichte Jork sadece rekabet glicinu
artirmakla kalmiyor, ayni zamanda net bir aciklama
yapiyor: modern otomasyon uretkenligi artirabilir ve
enerji tasarrufu saglayabilir; bdylelikle tim bunlar
daha iyi calisma kosullari saglar. B

Giivenli barkod konumlandirma sistemi FBPS 607i
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Destekleyen:

Leuze

Almanya’nin Owen
kentindeki kava-
klarla kaph cadde.

Gecmisi ve gelecegi olan
bir donum noktasi

Swabian daglarinin s
eteklerinde Owen/Teck ===




#WearelLeuze

Gelenegi korumak

Owen’daki kavak agagclariyla kapl
cadde, 90 yili agkin bir stredir Stutt-
gart yakinlarindaki kasabanin belir-
leyici bir simgesi olmustur. Yaklasik
200 metre uzunlugundaki Lombardiya
kavaklari, Owen sakinlerinin nesil-

ler boyunca tadini cikarmasi icin ve
ozellikle de dallarin stislendigi ve gegit
téreninde tasindigi geleneksel Mayis
GuUnu icin var olmustur. Gegtigimiz
birkac yil icinde bircok aga¢ curtudi ve
teker teker kesilmek zorunda kaldi an-
cak cadde simdi kasabanin karakteris-
tik imajini korumak ve gelecek nesiller
icin gelenegi surdirmek icin kademeli
olarak yeniden agaclandiriliyor .

Doganin korunmasi

Bu yeniden agaclandirma projesi

ayni zamanda doganin korunmasina
da 6nemli bir katki saglamaktadir:
Cadde, Alman Federal Turleri Koruma
Yonetmeligi kapsaminda korunan bir
tlr olan nadir benekli kavak yaprak
béceginin yasam alanini olusturmaki-
adir. Kademeli olarak yeniden dikim,
nesli tikenmekte olan bu bdcegin
uzun vadede hayatta kalmaya devam
etmesini saglar. Agaclar birkag asama-
da dikilecek ve ilk ikisi halihazirda
gerceklesti.

Destekcilere
tesekkdrler

Proje Leuze Group, Adolf-Leuze Vakfi,
Obst- und Gartenbauverein Owen e. V.
(Owen’da kayith meyve yetistiriciligi ve
bahcecilik dernegi) ve Alt-Owen-For-
derkreis e. V. (Owen'in eski kentinin tanitimi
icin kayit demek) tarafindan desteklenmek-
tedir. Dahasl, cok sayida Owen sakini
de bir agaca sponsor olmayi secti. Bu
sayede kavak agaclaryla kapl caddenin
tarihi 8nemi korunmus ve geleneksel
Owen simgesi bir gelecege kavus-
mustur. Bl
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Destekleyen:

Leuze

Yildizlarin altinda
birlikte vakit
gecirmek.
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Kirchheim unter Teck’teki Martinskirch-
platz meydani yaz aylarinda rahat bir acik
hava sinemasina dénusttiginde, yine film
zamani gelmis demektir.

Leuze, birkag yildir bu poptiler kilturel
etkinligin sponsorlugunu Ustleniyor ve
hem gencler hem de yaglilar icin acik
hava sinema tecriibesini mimkin kilmaya
yardimci oluyor. Yaz Gecesi Sinemasi
programi, glincel yapimlar, eskimeyen
klasikler ve aile dostu filmlerden olugsan+
heyecan verici bir karisim sunuyor. Ister
heyecan verici gerilim filmleri, ister ilgi
cekici komediler veya dokunakli hikayeler
olsun - herkes igin bir seyler var. Sehrin
ortasinda rahat bir atmosfer, yildizlarin

+ altinda paylasilan kahkahalar ve saskinlk-

la birlesince 6zel bir yaz tecriibesini ortaya
cikariyor.

Leuze icin bu baglilik, sponsorluktan ¢ok
daha fazlasini ifade ediyor: bélgedeki
kulturel yasama bir katki ve insanlari bir
araya getirme firsati. & 2
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Destekleyen:

Leuze

- Okul sirastile
- baslangic cizgisi
arasinda.

Linn Kazmaier 2026’daki lise son sinavlarina hazirlaniyor.
Ayni zamanda Milano’daki Paralimpik Oyunlari’nda yarismak icin de

antrenman yapiyor.
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Lise mezuniyeti icin ¢calismak ve Paralimpik Olimpiyatlari icin antrenman
yapmak; ikisini birlikte yapmayi bir kenara birakin tek basina bile olaga-
ndstu olan iki zorluk. 19 yasindaki para-biatlon sporcusu ve uzun mesafe
kosucusu Linn Kazmaier icin her giin yaptigi sey tam olarak bu. 2026’da
Milano’da dlzenlenecek Paralimpik Kis Oyunlari’nda yarismak ve hemen
ardindan Nisan ayinda lise mezuniyet sinavlarina girmek istiyor.

Bu réportajda SENSOR’a bu cifte micadeleye nasil hazirlandigini, onu
neyin motive ettigini ve ekibinin onu nasil destekledigini anlatiyor.

Linn, 6niimiizdeki birka¢ ay senin icin 6zellikle
heyecan verici olacak; Mart ayinda Paralimpik
Oyunlar ve Nisan ayinda da lise mezuniyet sina-
vlarin yapilacak. Bu cifte meydan okuma nasil
hissettiriyor?

Paralimpik Oyunlar gercekten dort gézle bekliyorum;
bu benim icin blylk bir hedef. Ayni zamanda, Mayis
ayinda yazil sinavlarimi geride biraktigimda gercek-
ten mutlu olacagim. Su anda bazen tim bunlari nasil
idare edecegimi merak ediyorum. is yiikii gercekten
cok fazla ve okul ve spor disindaki seyler icin nere-
deyse hi¢ zaman yok. Ama adim adim ilerlemeye ve
¢cigrindan ¢ikmamaya caligiyorum.

Su anda giinliik yasaminiz nasil goriiniiyor?
Egitim, okul ve ¢alisma arasinda; hepsini nasil
idare ediyorsunuz?

Bu gercekten de surekli bir hokkabazlik. Genellikle sa-
bahlar iki saat okulum var, sonra antrenman i¢in bos
zamanlar kullaniyorum, sonra sinifa geri déniyorum
ve haftada iki gin 6gleden sonra tekrar antrenman
yapiyorum. Sik sik ders ¢alismay! bir sekilde araya
sikistirlyorum; érnegin biatlon tesisine giderken. Bu
yuzden zamanimi mumkin oldugunca etkili kullan-
maya caligiyorum.

Buyiik uluslararasi sahnelerde etkileyici bir tutar-
lihkla yer alabileceginizi zaten gosterdiniz. Milano
2026 icin sportif hedefleriniz nelerdir?

Hedefim Milano’da gercekten iyi bir performans ser-
gilemek ve kros kayagi ile biatlonu ne kadar sevdigi-
mi géstermek. Kendime meydan okumak, elimden
gelenin en iyisini yapmak ve neyin mimkin oldugunu
gormek istiyorum.

isler zorlastiginda veya siipheleriniz oldugunda
sizi ne motive eder?

iste bdyle zamanlarda spora neden basladigimi hatir-
liyorum c¢uinki bundan ¢ok keyif aliyorum. Bu seving

beni zor agsamalardan da gegiriyor. Ayrica yiridigim
yolda baskalarina ilham verebilecegimi distinmek de
bana yardimci oluyor. Bu bana daha fazla gu¢ veriyor.

Bircok genc gibi siz de liseden mezun oldukt-
an sonra ne yapacaginiza karar vermek duru-
mundasiniz. Simdiden somut planlariniz var mi?

Henuz degil. Tek bildigim, bana amag veren ve beni
tatmin eden bir sey yapmak istedigim. Ama bunun
tam olarak ne oldugunu heniz bilmiyorum. Bu konu-
da stres yapmak istemiyorum; bu dnemli bir siire¢ ve
bana gergekten neyin uygun oldugunu bulmak igin
zaman ayirmak istiyorum.

Kendimi kesinlikle Universiteye giderken goérebiliyorum
ve uzun vadede insanlarla galismak istiyorum; belki
bir mentor veya kog olarak.

Oyunlara kadar gececek siire icin hem spor hem
de 6zel hayatinizla ilgili beklentileriniz nelerdir?

Umarim zaman ¢ok stresli gegmez ve benim igin
6nemli olan her seyi yapmay! basarabilirim; okul, spor,
ama ayni zamanda kendime de biraz zaman ayirabi-
lirim.

Size de ayni seyi tiim kalbimizle diliyoruz.
Yapabilirsiniz! B
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Destekleyen:

Leuze

Her sey takim ruhunu m
gostermek, eglenmek *=*
ve bir araya gelmekle ilgili.

Amator hentbolcular Leuze Kupasi icin yarisiyor.

Kenarlardan tezahurat yapmak, sahada kafa to- Burada 6nemli olan lig tablosu degil, takim ruhudur:
kusturmak ve bitis didigunden sonra birlikte kutlama  Calisma arkadaglari, arkadaslar, komsular ve kullip
yapmak: SV Kupasi otuz yili agkin bir stiredir Teck Uyeleri, karma amatér takimlarin bir pargasi olarak,
bdlgesindeki hentbol tutkunlarini bir araya getiriyor. tutkularini, adil oyunlarini ve eglencelerini sergileyerek
Kupa bir turnuvadan ¢ok daha fazlasidir; hentbolun karsi karsiya gelirler. Bélgede koklU bir sirket olarak,
ve bdlgemizdeki toplumun bir kutlamasidir. Ve tabii ki insanlari birbirine baglayan, karsilasmalar icin alan
Owen/Teck’teki populer amatdr turnuvanin sponsoru yaratan ve hem saha i¢inde hem de disinda topluluk
olan Leuze, her zaman oldugu gibi kazanan takima duygusunu guglendiren bu tir etkinliklere gergekten
Leuze kupasini vermek Uzere bir kez daha oradaydi. deger veriyoruz. B
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Destekleyen: #WeareLeuze

Leuze

The Sensor People
sicaga meydan okuyor.

Leuze iyi bir amagc icin 257 kilometre kostu.

[T

AKB sponsorlugunda Kirchheim unter Teck’te diizenlenen 10. kosuda (AKB engelli ve engelsiz
insanlar icin bir eylem grubudur), Leuze’den The Sensor People bir kez daha ne kadar yetenekli ol-
duklarini gosterdiler: 30’dan az calisan 35 derecenin tzerindeki sicakliga ragmen baslangi¢ ¢izgisine
geldi ve sirayla toplam 257 tur, yani yaklasik 257 kilometre kosarak iyi bir amag igin yaristi. Yilin su
ana kadarki en sicak guntinde bu hi¢ de kolay olmadi. Ancak ekip ruhu, motivasyon ve her seyin iyi
bir amag icin oldugunu bilmek kosuyu gercek bir vurgu haline getirdi. B
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Leuze’de egitim devam ediyor

. L : L/
lyi bir kariyer \\

hazirhgi: Genc 7/
yetenekler Leuze’de iyi
bir baslangic¢ yapiyor.

Toplam 30 stajyer ve kooperatif 6grencisi su
anda Leuze’de egitimlerini tamamlamaktadir.
Eylil ayinin basinda 6 gen¢ burada ¢calisma hay-
atina ilk adimlarini atti:

Elektronik ve mekatronik alaninda 3 stajyer ve
isletme ve endistri miihendisligi alanlarinda egi-
tim goren 3 ortak 6grenci.

Egitim mUdurt Carina Maier, yeni ise baglayanlara
sirket hakkinda heyecan verici bilgilerle dolu ¢esitli

bir baslangi¢ haftasi boyunca liderlik etti. Yetenekli
geng bireyler, cesitli sirket lokasyonlarini ziyaret etti,
bireysel alanlardaki temas noktalarini tanidi ve bir
saglik semineri kapsaminda gunlik calisma hayati icin
degerli ipuclar aldi. Ayrica biraz eglence, iyi bir ruh
hali ve ekip ruhu icin Obermarchtal’daki Adventure
Minigolf Park’a ortak bir gezi yaptik. ll

Toplam 30 stajyer ve kooperatif 6grencisi su anda Leuze’de egitimlerini tamamlamaktadir.
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Obermarchtal’deki Macera
Mini Golf Parki

il

Yetenekli gencler gesitli sirket lokasyonlarini ziyaret etti.
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Daha yUksek etki derecesi ve emniyet icin otomatik yazilim testleri

AKkilli testler;
daha hizli
gelistirme.

Leuze’de akilli sirecler acisindan
distnlyoruz! Endistri mihendisligi
s6z konusu oldugunda bu, daha hizl
test, hata kaynaklarinin en aza indir-
ilmesi ve yeni fonksiyonlarin guvenli bir
sekilde Uretime alinmasi anlamina gelir.
Heyecan verici bir 6grenci projesinin
amaci da tam olarak buydu.

Zorluk: Coklu modiiller, test icin yliksek caba

Bir dizi yazilim modulu dretim hatlarimizda merkezi
kontrol islevlerini yerine getirir: Motor kontrolérleri ile
iletisim kurar, I/0 kartlarini kontrol eder ve her seyin
sorunsuz ¢alismasini saglarlar.

Bu modidller diizenli olarak genisletilip gelistirildigin-
den, kullaniimadan énce yogun bir sekilde test edil-
melidir. Onceden bu islem manuel olarak yapiliyordu
ve bu da bazen olduk¢a zaman alici ve hataya acik
olabiliyordu. Buna ek olarak, gereklilikler hatta bagli
olarak degismektedir ve bu da standartlastinimig test
prosedurlerini simdiye kadar zorlagtirmigtir.

Philipp Roéhlke, Alexander Karner, Michael Schuck
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Coziim: Mobil test arabasi; modiiler, otomatik,
akilh

Moduler yapi sekli, genisletiimesi kolay ve tam olarak
gerekliliklerimize gore uyarlanmis. IE ekiplerimizle
yakin isbirligi icinde, endustriyel bir bilgisayar, elektrik
panosu, gii¢ dagitim Unitesi ve ag teknolojisi ile
donatilmis, calisma sekli bir prototip olusturduk. ki
donanim modull, bir ¢ift kod okuyucu ve bir dijital I/O
karti, 6rnek olarak test ortamina entegre edilmigtir.
Gelecekte test sirecleri, hata analizi de dahil olmak
Uzere bagh bir CI/CD boru hatti (Strekli Entegrasyon/
Surekli Dagitim) araciligiyla tamamen otomatik olarak
calisacaktir. Bu sayede yeni yazilim fonksiyonlari, ris-
kler veya manuel gegici ¢ézlmler olmaksizin devam
eden Uretime daha hizli ve givenli bir sekilde entegre
edilebiliyor. Yeni mobil test arabasi, gelistiricilerimizi
gunlik islerinde desteklemekle kalmiyor, ayni zaman-
da daha hizl bir gelistirme silreci ve en yiiksek yaziim
kalitesinin yani sira otomatik gece testlerine de olanak
sagliyor. Ve en iyi kismi: Sistem gelecekte degisime
aclk. Ek modiiller ve testler istenildigi zaman kolayca
eklenebilir. Bir 8grenci fikri Leuze’de dijitallesme ve
surec optimizasyonuna iste bdyle gercek bir katki
sagladi. &
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EnduUstri 4.0 parmaklarinizin ucunda

Yuksek teknolojiye yakin-
dan bakis; gelecegin
teknolojisi test ediliyor.

Esslingen Uygulamali Bilimler Universitesi 8grencileri, yepyeni laboratuvar
deneyleriyle kendilerini Endistri 4.0 dinyasina kaptiriyor.

Ayiklama sistemi ¢alismaya basladiginda, OPC UA
standardi araciligiyla ag tzerinden veri akisi gerce-
klesirken Leuze sensérleri zaman iginde yanip séner:
Endustri 4.0 parmaklarinizin ucunda. BT égrencileri
Esslingen Uygulamali Bilimler Universitesi iletisim
Teknolojisi Laboratuvar’nda tam da bunu deneyim-
leyebilirler. Yeni deney, en son ag teknolojisini elle
tutulur hale getiriyor ve teori ile pratigin birbirine ne
kadar yakin oldugunu gésteriyor. OPC UA deneyi,Bil-
gisayar Muhendisligi ve BT Emniyet lisansprogramlari
igin Siber-Fiziksel Aglar ve Gémdilii Sistemler iletisimi
derslerinde kullaniimaktadir. Bu sekilde geng mu-

Manuel Jacob
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Endiistriyel ag olusturma iizerine yeni bir
deneyim; Laboratuvar Miidiirii Prof. Dr.
Michael Scharf (solda) ve 6gretim gorevlisi

hendisler, daha sonra sanayideki glinlik islerinin bir
parcasi olarak kullanacaklari teknolojiyle dogrudan
calismaktadir; pratik, gelecege yoénelik ve Leuze
gibi kilit aktdrler tarafindan bdélgenin kalbinden.
Mihendislik diplomasina sahip iletisim Tekno-
lojileri Laboratuvari Midurl Dr. Michael Scharf,
“Laboratuvarlarimizda égrenciler gergek sektor
uzmanlarinin destegiyle en son teknolojiyi kendileri
deneyebiliyor” diyor. Sonuc: Cosku, bilgi birikimi ve
egitim ile is dlinyasi arasindaki mikemmel

baglant.. &




Roéportaj

Liderlik
sorumluluk
almak demektir.

Yeni liderlik ydnergelerimiz yoneticilerimize net ilkeler sunmaktadir:
yénlendirme saglamakta, karar verme 6zgurliguni tesvik etmekte ve
ortak hedeflerimiz dogrultusunda girisimci eylemleri cesaretlendirmektedir.
Bu kilavuz ilkeler Leuze’de sadece kagit Uzerinde basil degil, ayni
zamanda uluslararasi Olcekte birlikte yaptigimiz gunlik ¢alismalarda
uygulamaya konulan bir gercekliktir.
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Bay Wérter, bugiin “Leuze’de Liderlik” hakkinda
konusacagiz. Bu nasil bir anlam tasiyor?

Calisma diinyamiz hizla degisiyor ve bununla birlikte
liderlik beklentileri de degisiyor. “Leuze’de iyi lider-
lik ne anlama geliyor?” ve “Giderek karmasiklasan
bir diinyada nasil oryantasyon yaratabiliriz?” gibi
sorularin Ustesinden gelmek zorundayiz. Liderlik
kilavuz ilkelerimizi diizenli olarak gézden gegiriyor ve
uygun sekilde uyarliyoruz; bunlari bize yol gdstermek
ve rehberlik etmek ve modern bir liderlik anlayisi igin
ilkeler ortaya koymak icin kullaniyoruz. Sorumluluk,
karar verme 6zgurligu ve bir is zihniyetiyle disiinme
ve hareket etme konularini kapsamaktadir.

Neymis onlar?

GUnlUk galigsmalarimizda bizim i¢in énemli olan doért
liderlik ilkesi belirledik:

— Isi duistintin

— Sorumluluk alin

— Birlikte iyi calismak icin iligkileri tesvik edin

— The Sensor People’t daha da gelistirin
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Sorumluluk
ustlenin

is diinyasini
diistiiniin

%Y

isi diistiniin.
Bu somut olarak ne anlama geliyor?

Yoneticiler sadece kendi alanlarini degil, bunun &tesini
de dustnmelidir. Eylemlerini sirketin genel hedefleriyle
uyumlu hale getirmeli, kiiresel distinmeli, 6ngérili
hareket etmeli ve mUsterilerimiz ve bir bittin olarak
Leuze igin katma deger yaratmalidirlar. Bizim igin is
dustinmek ayni zamanda firsatlar tanimak, riskleri
tartmak ve her zaman sirketi uzun vadede bagaril
kilmak amaciyla kararlar almak anlamina gelir.

Birlikte iyi calismak guinliik yénetimde kendini
nasil g6steriyor?

Basarili liderlik iki yonlu bir yoldur.

isbirligi, gliven, acik iletisim ve giivenilirlikle kendini
gOsterir. Bunlar, bagl oldugumuz degerler ve birlikte
nasil galismak istedigimizdir.

insanlarin birbirlerini dinledigi, fikirlerini paylastig,
birbirlerinden 6grendigi ve zorluklarin Gstesinden bir-
likte geldigi bir kiltur istiyoruz ¢ctinkl takdir ve diyalog
gUnin dizeni oldugunda gugli ekipler olusur.

ve sonuglar igin.”

o7

Boris Wérter insan Kaynaklarindan
Sorumlu Kidemli Baskan Yardimcisi

Birlikte iyi calismak Sensor People’l
icin iligkileri
tesvik edin

daha da gelistirin

@]el:

Liderlik ayni zamanda insanlari gelistirmek
demektir. Bunu yapmak icin nasil yardimci
oluyorsunuz?

Calisanlarimizi gelistirmeye ve onlar bu yolda deste-
klemeye baglyiz. Liderlik, baskalarinin hem profesyo-
nel hem de kisisel olarak biylumesine izin vermek
demektir. Yoneticilerimiz yapici geri bildirimler verir,
performansi tesvik eder ve ayni zamanda ¢alisan-
larinin refahina dikkat eder. Bu, zorluk yaratmak, des-
tek saglamak ve potansiyeli ortaya ¢ikarmak arasinda
bir denge kurmakla ilgilidir.

Kilavuz ilkelerin gercekten uygulamaya
konulmasini nasil saglyorsunuz?

Liderlik kultirl kagit tizerinde yaratiimaz, gunlik
olarak birbirimizle isbirligi icinde yasar. Bu nedenle
uluslararasi yoneticilerimizle diizenli olarak temas
halindeyiz ve tabii ki onlar da birbirleriyle temas
halindeler. Onlari liderligin tum ydnlerine iligkin atdlye
calismalar ve egitimlerle destekliyoruz. Amacimiz,
kilavuz ilkelerin herkes tarafindan uygulamaya konul-
masi ve imajimizin bir pargasi haline gelmesi, ¢calisma,
karar alma ve birbirimizle iletisim kurma seklimizde
fark edilmesidir.

Leuze’deki liderlige iliskin bu ilging bilgiler icin
cok tesekkiirler. H

“Liderlik sorumluluk almak
demektir - insanlar, kararlar
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Sensor

People

planlanani icra

eder

Anna Wollschlaeger
Fabrika Kontroloru

Sekerlemecilikten sayilar-
la ugrasan bir kadina.
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Anna liseyi bitirdikten sonra okumak istemedi, yaratici bir seyler yapmak istedi. iki yil staj
yaptigi bir agik hava tiyatrosunda gérdtgu bir ¢ikolatacidan ilham almis. Hayalini gerce-
klestirdi, usta bir pastaci oldu ve “SlBe Melange” adinda siparigler icin kendi kiiclk
pasta ve pastane diikkanini acti. Korona, diukkéani kapatmasi gerektigi anlamina geliyor-
du ancak Anna bunu bir yenilgi olarak degil, yeni bir baslangi¢ ve kisisel gelisim icin bir
firsat olarak gértyordu. Kisa siirede “SurdurUlebilir Yonetim” okumak istedigini fark etti
ve bunu yaparken analitik diisinme ve sayilarla calisma tutkusunu kesfetti. Anna, s6-
mestr déneminde Leuze’de staj yapti ve simdi Kontrol bélimunde ¢alisiyor. Ancak bunu
bir antitez olarak gérmuyor, clinkli daha yakindan bakarsaniz, giinltik yasaminin bircok
alaninda yaraticiligi kesfedeceksiniz.

“Yaratici olmak
ve analitik
dusinmek mi?
Benim icin bu
Ikisi birbirine ait
ve her gunu
heyecan verici
kiliyor.
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Mario Penava
Takim Lideri Teknik Miisteri Hizmetleri Merkezi

Kisisel sinirlarn asarak
zirveye ulasmak.

Mario Penava, on yili agkin bir stredir yurlyus, tirmanis veya zorlu dag turlari icin kendini
daglara cekilmis buldu. italyan Dolomitlerindeki GroBe Zinne, Avusturya’daki GroBglock-
ner veya Alplerin en ylksek zirvesi Mont Blanc: Hangi zirveyi hedefliyor olursa olsun,
dag sporlarini sadece fiziksel degil, ayni zamanda zihinsel bir meydan okuma olarak
goriyor. Ozel hazirlik, mutlak konsantrasyon ve dogaya sayg! sarttir. Kayaliklara tirman-
madigI zamanlarda kosu ayakkabilarini baglyor: Sadece gecen yil farkli gliney Avrupa
sehirlerinde birkag maraton kostu ve bir sonraki maraton da simdiden hazir. Yari maraton
antrenmani ve kapali alanda tirmanis ve kaya tirmanigi haftalik rutininin bir pargasi. Onun
icin mesele sadece spor yapmak degil, hayata aktif bir sekilde yaklagsmak.

“ister dagda olun
iIster maraton
kosuyor olun, bu
asla sadece kondi-
syonla ilgili degil-
dir. Bu her zaman
kendinizle bir sa-
vas. Beni heyecan-
landiran da tam
olarak bu.”
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Tobias Hacker
Kilit Miisteri Yoneticisi

Hedefte; ormanda ve iste.
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Tobias Héacker avcilik lisansini 2024 yilinda aldi ve o zamandan beri av sahalarinda ¢ok
zaman gegirdi. ister kil giivercin atisi olsun, ister gece boyunca yiikseltilmis bir postta
oturarak gecirilen saatler ya da ilk yaban domuzu ya da karaca avi olsun: Avcilik onun
icin bir hobiden ¢ok daha fazlasi. Bir doga asigi olarak burada teselli bulur ve doga ve
kendisi hakkinda ¢cok sey dégrenir. Disiplin, konsantrasyon, azim ve sorumluluk burada
merkezi bir rol oynamaktadir; is yerinde de onu karakterize eden nitelikler. Diger ¢
avclyla birlikte, Gniimuizdeki av sezonundan itibaren 640 hektarlik bir av sahasini yéne-
tecek.

“Benim icin
avcilik disiplin,
konsantrasyon,
azim ve sorum-
luluk demek.
Avcilikta onemli
olan sey isimde
de cok onemli.”



#WearelLeuze

Dr. Julia Velkova
Takim Lideri Endlistri Miihendisligi Teknolojisi

Ipleri elinde tutuyor ve
ustelik sadece iste dedil.

Julia bir miihendis olarak ne kadar teknikse, ayrintilar s6z konusu oldugunda da bir o
kadar yaratici. insanlar bir araya getirmeyi ve yaraticilik igin alan yaratmayi seviyor. 2019
yilinda ailesiyle birlikte, bir dizi kiiciik el sanatlari girisiminin bulundugu ingiltere’de (¢
aylik bir gezi yapti. Burada ilham aldi ve daha sonra Reutlingen’de bir konsept gelis-
tirmeye karar vererek, yaratici calismanin ve birlikte el isi yapmanin keyfine odaklanan
kuguk bir dernek kurdu. Julia sadece projenin arkasindaki itici gii¢c ve “Werkelraum e.

V. ”nin bagkani ve kurucu lyesi olmakla kalmiyor, ayni zamanda kendisi de 6rgi kurslari
veriyor ve ortak kege, dikis veya 6rgl seanslar duizenliyor. Taki ve makrome yapmak da
yaratici repertuarinin bir parcasi. Ve tabii ki, cogunlugu kadin olan hobi sanatcilari eserle-
rini gesitli yerlerde ve yerel pazarlarda birlikte sergiliyorlar.

Insanlar yaratici
olmalari ve bir-
likte benzersiz
bir sey yapmal-
ari icin bir araya
getirmeyi
seviyorum.
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